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Hakkimizda
Bizi Yakindan Taniyin!

Capilbond, iklimlendirme ve sogutma (HVAC), otomotiv, agir metal sanayi ve gaz sektdrlerine yonelik
kaynak, lehimleme ve gaz dagitim sistemleri alaninda faaliyet gosteren, musterilerine kaliteli tGrlinler ve
teknik ¢ozlimler sunan uzman bir firmadir. Genis Urlin yelpazesi ve sektor tecriibesiyle bircok farkli
endustriye guvenilir ekipman, miihendislik destedi ve uygulamaya yonelik ¢c6ziimler saglamaktadir.

Kurulusundan bu yana teknik danismanligi hizmet anlayisinin temel bir parcasi haline getiren Capilbond,
yalnizca Uruin tedarik eden bir firma olmanin 6tesinde, musterilerinin Gretim streclerine deger katmayi
hedeflemektedir. Kaynak ve lehimleme ekipmanlarinin yani sira gaz kontrol ve dagitim sistemleri
konusunda da sektorin ihtiyaclarina uygun, uluslararasi kalite standartlarina sahip trlinler sunmakta;
dogru Urlin secimi, uygulama destegi ve satis sonrasi hizmetleriyle misterilerine kapsamli ¢oziimler
saglamaktadir.

Deneyimli teknik ekibi ve musteri odakh yaklasimiyla faaliyetlerini sirdtren firmamiz, farkh sektorlerde
edindigi bilgi birikimi sayesinde Uretim sureclerinin daha verimli, gtivenli ve siirdUrilebilir hale gelmesine
katkida bulunmaktadir. Kalite, glivenilirlik ve stirekli gelisim ilkeleri dogrultusunda hizmet veren
Capilbond, gliclu teknik altyapisi ve ¢6zum odakli hizmet anlayisiyla Tirkiye genelindeki musterilerinin
guvenilir is ortaklarindan biri olmayi ve sektériindeki konumunu her gecen giin daha da gu¢lendirmeyi
hedeflemektedir.
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KESME
KAPASITESI

el

150 T,

A

GUCLU

150 mm Kalinhga Kadar
Malzeme Kesimi

Kafa Karisimh Teknolojisi ile
Yiiksek Is Giivenligi

UYUMLU

Diger Markalar ile
%100 Uyumlu

Kafa Karisimli Kesme Hamlaclarinin Calisma Prensipleri

Harris kesme hamlaci en yuksek kesme performansini elde edebilemek tzere her yanici gaz

icin 0zel olarak tasarlanmistir.

Asetilen ve Alternatif Yanici Gazlar icin Esit Basincli Sistem:

» Kafa karisimli sisteme sahiptir.

* Esit basincta oksijen ve yanici gaz karisimi sayesinde alev geri tepmeye karsi dayaniklidir.
» Kesme hamlaci tiim yanici gazlarla kullanilabilir. Tek yapilmasi gereken lilenizi degistirmektir.

Yanici Gaz Mikseri

Harris markasi ile Gretilen oksi-yanici gaz mikserleri esit basinchdir. Esit basingh gaz mikserler

“€" tipi mikserler olarak ifade edilmektedir.

"€"” Tipi Mikser Tasarimi

“€" tipi mikserde oksijen ve yanicl gazin tam
karisimi, oksijen ve yanici gazin basinclarinin
esit kontrollyle gerceklesir. Her iki gaz da
karisim haznesine kontrollt bir sekilde girer.
“€" tipi mikser kullanicinin oksijen/yanici
gaz oranini daha iyi kontrol etmesini saglar.
Bu kontrol 6zellikle karburleme alevi veya
oksiyetleyici alev gerektiren uygulamalarda
onemli bir avantaj saglar. Bu tasarim aslinda
asetilen gaziyla kullanilsa da, yanici gazin
pozitif basin¢ kontroll saglandiginda,
alternatif yanici gazlarla da kullanilabilir.

YANICI GAZ

OKSIJEN / YANICI GAZ
KARISIMI

OKSIiJEN

YANICI GAZ

“€" TIPI MIKSER SEMASI
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Oksi-Asetilen Kesme Ekipmanlari

MODEL-552 KESME KOLU MODEL-551 TUTAMAK

o Ao e Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz
Uriin Kodu Kesme Kapasitesi Kullanilan Gazlar Uriin Kodu Baglant Capl Baglantisi Baglantisi
HC552 3-150 mm Asetilen - Propan - Dogalgaz HC551 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol

G 3/8" Sol

r 2 Alev Geri Tepme

Emniyet Tertibati
HC5521A HC5522A HC5523A

) - z iE-

3-25 mm 25-75mm 75-150 mm @ > 0385l EE% -
ﬂ . HC188SHTGBL
iiiiiiiiiiiiii;a' e
ﬂ ove T

- ; 5 : HC188SHTGR
KESME MODEL-552A OKSI-ASETILEN KESME LULELERI HC553A

KAPASiTESi Uriin Kodu Sac Kalinhgi Oksijen Basinci Asetilen Basinci
V P HC5521A 3-25 mm 2,5-4 bar 0.3 bar f )
1 5 0 HC5522A 25-75 mm 4-5 bar 0,3 bar
mm HC5523A 75-150 mm 5-6 bar 0,3 bar
A HC552AT 3-150 mm Asetilen Kesme Luleleri (3l Set) o
%r L HC553AD
HC552D ==

MODEL-553A OKSI-ASETILEN KESME SETLERI

Uriin Kodu Set icerigi
HC551 Model-551 Tutamak
HC553A HC552 Model-552 Kesme Kolu
- HC552AT 3-150 mm Asetilen Kesme Lileleri (3'1U Set)
3 - HC551 Model-551 Tutamak
Uriin Kodu Kesme Acisi (Sag-Sol) | Maksimum Kesme Capi HC552AT 3-150 mm Asetilen Kesme Lileleri (3'lii Set)
HC552D 30° 600 mm HC552D Tekerlekli Dz ve Dairesel Kesme Aparati




Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Kesme Ekipmanlari

MODEL-552 KESME KOLU

MODEL-551 TUTAMAK

C3CAPILBOND

1

3-150 mm Asetilen - Propan - Dogalgaz

HC5524
3-150 mm

KESME
KAPASITESI

HC5521P
3-25mm

==

HC5522P l HC5523P l
25-75mm 75-150 mm

MODEL-552P OKSI-PROPAN / LPG / DOGALGAZ KESME LULELERI

Uriin Kodu Sac Kalinhgi Oksijen Gaz Basinci Yanici Gaz Basinci
HC5521P 3-25 mm 2,5-4 bar 0,3 bar
HC5222P 25-75 mm 4-5 bar 0,3 bar
HC5523P 75-150 mm 5-6 bar 0,3 bar
HC5524 3-150 mm Bakir Kovan

HC552PT 3-150 mm | Propan / Dogalgaz Kesme Ldleleri (3'li Set+Bakir Kovan)

=
HC552D =

MODEL-552D KESME PERGELI

HC552D

HC551

@16 mm

G1/4" G 3/8" Sol

G 3/8" Sol !EE :
ji

G 3/8" Sol

Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati

HC188SHTGBL

-
L}

HC188SHTGR

e

MODEL-553P OKSi-PROPAN / LPG / DOGALGAZ KESME SETLERI

Uriin Kodu Set icerigi

HC551 Model-551 Tutamak

HC553P HC552 Model-552 Kesme Kolu
HC552PT 3-150 mm Propan / Dogalgaz Kesme Liileleri (3'1i Set)
HC551 Model-551 Tutamak

HC553PD HC552 Model-552 Kesme Kolu
HC552PT 3-150 mm Propan / Dogalgaz Kesme Liileleri (3'1i Set)
HC552D Tekerlekli Diiz ve Dairesel Kesme Aparati
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Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

MODEL-554M KAYNAK MiKSERLERI o 335 MODEL-551 TUTAMAK

Uriin Kodu Kaynatilan Malzeme Kalinhgi S Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz
d — g Urtin Kodu Baé’lantl Cap! Baglantisi Baglantisi
HC554M1 0,2 - 20 mm (M1 Tipi Mikser)
— HC551 216 mm G1/4" G 3/8" Sol
HC554M2 20 - 50 mm (M2 Tipi Mikser)
HC551 G 3/8" Sol

=¥

HC554A15 HC554M2 30-50mm —

30-50mm <— ) - : HC55410
HC554A13 — %e .....
20-30mm <— - HC5549
HC554A10 Alev Geri Tepme
14-20mm < HC5548 Emniyet Tertibati
HC554A9 v
9-14mm <— HC5547 G 3/8"Sol i - |
TE ==
HC554A8 HC188SHTGBL
6-9mm @ <— HC5546 f
HC554A6 HC554M1 AR Eﬁﬁ:lﬂ
46mm < e HC5545 HC188SHTGR
HC554A5 %e
2-4mm  <— HC5544
HC554A3
1-2mm  <— HC5543
HC554A1
05-1mm <— HC5542
HC554A0
ﬁ 02-05mm <— HC5541

Oksi-Asetilen Kaynak ve MODEL-554 OKSI-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME LULELERI MODEL-554 OKSI-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME KOLLARI ( Mikser + Liile )

Lﬁslz:(:rli-j\hi::zlszzvl Oriin Kodu Sac(lr(narlr:;lllél Oksijen(ggf) Basinci Asetilen(t(JJaaS Basinci Uriin Kodu Sac(lr(narlr:;mél Oksijen(ggf)Basmu Asetilen(t()]aas Basinci e
HC554A0 02-05 03-08 03-08 HC5541 02-05 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC554A0 Lile
HC554A1 05-1 03-08 03-08 HC5542 05-1 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC554A1 Lile
HC554A3 1-2 03-08 03-08 HC5543 1-2 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC554A3 Lile
HC554A5 2-4 03-08 03-08 HC5544 2-4 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC554A5 Lile
HC554A6 4-6 03-08 03-08 HC5545 4-6 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC554A6 Lile
HC554A8 6119 03-08 03-08 HC5546 6-9 03-08 03-0.8 HC554M1 Mikser + HC554A8 Lile
HC554A9 9-14 03-08 03-08 HC5547 9-14 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC554A9 Lile
HC554A10 14-20 03-08 03-08 HC5548 14-20 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC554A10 Lile
HC554A13 20-30 03-08 03-08 HC5549 20-30 03-08 03-08 HC554M2 Mikser + HC554A13 Lile
HC554A15 30-50 03-08 03-08 HC55410 30-50 03-08 03-08 HC554M2 Mikser + HC554A15 Lile
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Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Sert Lehimleme Ekipmanlari

Harris Grin gami son kullanicilara Propan gazi ile sert MODEL-554M KAYNAK MiKSERLERI

lehimleme yapabilme imkani sunmaktadir. Ozellikle oksi-gaz
ekipmanlar pazarinda asetilen gazi ile kullanima uygun

MODEL-551 TUTAMAK

!e.h|mleme koIvIarllye“ IuIeIerln!n propan gaz ile sert lehimleme HC554M1 0,2 - 20 mm (M1 Tipi Mikser)
icin kullanildigi gortlmektedir. Harris Griin gaminda yer alan — HC551 216 mm G1/4" G 3/8" Sol
Model-555 sert lehimleme kollari propan gazi ile sert HC554M2 20 - 50 mm (M2 Tipi Mikser)
lehimleme yapilabilmesi icin 6zel olarak tasarlanmistir.
HC551 G 3/8" Sol

6
HC555P15 30-50mm
30-50mm HCsoaNg HC55510
HC555P13
20-30mm <— HC5559
HC555P10 14-20mm Alev Geri Tepme
14-20mm <— HC5558 Emniyet Tertibati
HC555P9 e
HC5557 G 3/8" Sol lEE |
T HC188SHTGBL
6-9mm = <— HC5556
-
G 1/4"
HC555P6 HC554M1 m
4-6mm . HC5555 HC188SHTGR
HC555P5 N -
2-4mm  <— HC5554
HC555P3 \ 1-2mm
T-2mm  <— HC5553
HC555P1
05-1mm <— HC5552
HC555P0
f 02-05mm <— HC5551

Oksi-Propan/Dogalgaz (LPG) MODEL-555 PROPAN / LPG / DOGALGAZ SERT LEHIMLEME LULELERI MODEL-555 PROPAN / LPG / DOGALGAZ SERT LEHIMLEME KOLLARI ( Mikser + Liile )

Kayrgltl‘:is:;zl';:it':;?me Urinikodn Sac(l;ar::;lllél Oksijen(ggrz) Basinci Propan / D?béaal!)gaz Basinci Tt ey Sac(lr(narlr:?llél Oksijen(ggrz) Basinci | Propan/ Dc(;t?aarl)gaz Basinci ittt
HC555P0 0.2-05 03-08 03-08 HC5551 02-05 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P0 Lile
HC555P1 05-1 03-08 03-0.8 HC5552 05-1 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P1 Lile
HC555P3 1-2 03-08 03-08 HC5553 1-2 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P3 Lile
HC555P5 2-4 03-08 03-08 HC5554 2-4 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P5 Liile
HC555P6 4-6 03-08 03-08 HC5555 4-6 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P6 Liile
HC555P8 6-9 03-08 03-08 HC5556 6-9 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P8 Liile
HC555P9 9-14 03-08 03-08 HC5557 9-14 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P9 Lile
HC555P10 14-20 03-08 03-08 HC5558 14-20 03-08 03-08 HC554M1 Mikser + HC555P10 Lile
HC555P13 20-30 03-1 03-1 HC5559 20-30 03-1 03-1 HC554M2 Mikser + HC555P13 Lile
HC555P15 30-50 03-1 03-1 HC55510 30-50 03-1 03-1 HC554M2 Mikser + HC555P15 Lile
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Oksi-Gaz Kaynak ve Sert Lehimleme Setleri

Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Setleri Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Sert Lehimleme Setleri

HC55411 HC55412 HC55511 HC55512
MODEL-554 OKSi-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME SETLERI
Uriin Kodu Set icerigi

HC551 Model-551 Tutamak HC551 Model-551 Tutamak
HC554M1 Mikser (M1) HC554M1 Mikser (M1)
HC554A1 0,5-1 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC555P1 0,5 -1 mm Sert Lehimleme Lilesi

HC55411 HC554A3 1 -2 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC55511 HC555P3 1 - 2 mm Sert Lehimleme Liilesi
HC554A5 2 -4 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC555P5 2 - 4 mm Sert Lehimleme Liilesi
HC554A6 4 -6 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC555P6 4 - 6 mm Sert Lehimleme Liilesi
HC554A8 6 - 9 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC555P8 6 - 9 mm Sert Lehimleme Liilesi
HC551 Model-551 Tutamak HC551 Model-551 Tutamak
HC554M1 Mikser (M1) HC554M1 Mikser (M1)

HC55412 HC554A1 0,5 -1 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC55512 HC555P1 0,5 - 1 mm Sert Lehimleme Liilesi
HC554A3 1 -2 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC555P3 1 - 2 mm Sert Lehimleme Lilesi
HC554A5 2 -4 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi HC555P5 2 - 4 mm Sert Lehimleme Lulesi

12 13
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Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Tavlama Ekipmanlari

HC556M TAVLAMA MiKSERi ve ADAPTORU

HC556M Tavlama Mikseri (M)
HC2357-3 Tavlama Adaptort

MODEL-551 TUTAMAK

HC551 216 mm G1/4" G 3/8" Sol

HC2357-3
HC551 G 3/8"Sol

HC556T1  HC556T2 HC556T3 HC556T4 HC556T5

T1 T2 T3 T4 15

. - - » Alev Geri Tepme
MODEL-556T OKSI-PROPAN / LPG / DOGALGAZ TAVLAMA LULELERI Emniyet Tertibati

i Oksijen Gaz Propan / Dogalgaz |
Urtin Kodu Aciklama Basinci (bar) Basinci (bar) G 3/8" Sol IEE
HC556T1 T1 Lile 1-2 0,5 _
HC188SHTGBL
HC556T2 T2 Lile 2-3 0,5
HC556T3 T3 Llle 2-5 1 C 14 =
HC556T4 T4 Lile 3-6 1 "
HC556T5 T5 Lile 4-8 1-2 HC188SHTGR
MODEL-556 OKSI-PROPAN / LPG / DOGALGAZ TAVLAMA KOLLARI
i T Oksijen Gaz Propan / Dogalgaz
— HC5565 Urtin Kodu Urdnler Boy (Mm) | Basinci (bar) Basinci (bar)
HC556M Tavlama Mikseri
HC2357-3 Tavlama Adaptori
HC5561 420 1-2 0,5
Tavlama Tipl
HC5564
HC556T1 Tavlama Lulesi (T1)
HC556M Tavlama Mikseri
HC2357-3 Tavlama Adaptori
HC5563 HC5562 — 420 2-3 0,5
Tavlama Tupl
HC556T2 Tavlama Ldlesi (T2)
HC556M Tavlama Mikseri
HC5562 HC2357-3 Tavlama Adaptori
HC5563 — 490 2-5 1
Tavlama Tipl
HC556T3 Tavlama Lilesi (T3)
HC5561 — HC556M Tavlama Mikseri
HC2357-3 Tavlama Adaptori
HC5564 — 600 3-6 1
Tavlama Tipl
HC556T4 Tavlama Ldlesi (T4)
HC556M Tavlama Mikseri
HC2357-3 Tavlama Adaptori
HC5565 670 4-8 1-2
Tavlama Tipl
HC556T5 Tavlama Lilesi (T5)

15
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Harris Oksi-Gaz Kesme ve Kaynak Cantalari

Oksi-Asetilen Kesme ve Kaynak Hamlac Cantasi Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Kesme ve Kaynak Hamla¢ Cantasi

MODEL-558P OKSi-PROPAN / LPG / DOGALGAZ KESME ve KAYNAK HAMLAC CANTASI

MODEL-558A OKSi-ASETILEN KESME ve KAYNAK HAMLAC CANTASI

16

Uriin Kodu Set icerigi Adet Uriin Kodu Set icerigi Adet
HC551 Model 551 Tutamak 1 HC551 Model 551 Tutamak 1
HC552 Model 552 Kesme Kolu 1 HC552 Model 552 Kesme Kolu 1
HC5521A Model 552A Asetilen Kesme Liilesi 3-25 mm 1 HC5521P Model 552P Propan/Dogalgaz/LPG Kesme Liilesi 3-25 mm 1
HC5522A Model 552A Asetilen Kesme Liilesi 25-75 mm 1 HC5522P Model 552P Propan/Dogalgaz/LPG Kesme Liilesi 25-75 mm 1
HC5523A Model 552A Asetilen Kesme Liilesi 75-150 mm 1 HC5523P Model 552P Propan/Dogalgaz/LPG Kesme Liilesi 75-150 mm 1
HC554M1 Model 554M Kaynak Mikseri 1 HC524 Bakir Kovan 1
HC554A0 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 0,2-0,5mm 1 HC554M1 Model 554M Kaynak Mikseri 1
HC554A1 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 0,5-1mm 1 HC555P0 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 0,2-0,5mm 1
HC554A3 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 1-2mm 1 HC555P1 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 0,5-1mm 1
HC554A5 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 2-4mm 1 HC555P3 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 1-2mm 1

HC558A HC554A6 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 4-6mm 1 HC558P HC555P5 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 2-4mm 1
HC554A8 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 6-9mm 1 HC555P6 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 4-6mm 1
HC554A9 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 9-14mm 1 HC555P8 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Lulesi 6-Smm 1
HC554A10 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 14-20mm 1 HC555P9 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 9-14mm 1
HC188SHTGBL Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Yanici Gaz G 3/8"Sol 1 HC555P10 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 14-20mm 1
HC188SHTGR Hamlag Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Oksijen G 1/4"Sag 1 HC188SHTGBL Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Yanici Gaz G 3/8"Sol 1
HCAPS010 Oksi-Gaz Kesme GozIUgi 1 HC188SHTGR Hamlag Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Oksijen G 1/4"Sag 1
HCI62X Somun Anahtari 1 HCAPS010 Oksi-Gaz Kesme GozIGgu 1
HCC9 Oksi-Kesme ve Kaynak Liile Temizleyici 1 HCI62X Somun Anahtari 1
HC26SL Oksi-Gaz Cakmak Seti 1 HCC9 Oksi-Kesme ve Kaynak Liile Temizleyici 1
HC552D Tekerlekli Duz ve Dairesel Kesme Pergeli 1 HC26SL Oksi-Gaz Cakmak Seti 1

Canta 1 HC552D Tekerlekli Duiz ve Dairesel Kesme Pergeli 1
Canta 1
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Kafa Karisimli Kesme Hamlaclari

Taim kesme hamlaclari EN ISO 5172 standardina gore Uretilir.
Harris kesme hamlaclari en yuksek performansi vermek Gzere her yanici gaz icin 6zel tasarlanmistir.

Asetilen ve Alternatif Yanici Gazlar icin Esit Basinch Sistem:

e Kafa karisimli tasarim
* Oksijen ve yanici gaz esit basincta karisimi alev geri tepmeye karsi dayaniklidir.
e Kesme hamlaci tim yanici gazlarla kullanilabilir. Tek yapmaniz gereken llleyi degistirmektir.

Propan ve Dogalgaz icin Diisiik Basincli Sistem:

e Enjektor tipi tasarnim

 DUsulk basinch kafa karisimi ile yanici gazi 0,015 bar kadar diistik basinclarda kullanabilirsiniz
e Kesme boyunca sabit 6ntavlama alevi

e Kesme boyunca daha az gaz kullanimi

e TUpte kalan tim gazi kullanarak maliyet avantaji saglar

Yanici Gaz Mikseri
Harris iki tip oksi-yanici gaz mikseri tUretmektedir; Bu mikserler esit basin¢cl ya da pozitif basinchlardir.

Esit basinc mikserler “E” tipi mikser olarakta ifade edilmektedir. Pozitif Basin¢ mikserler ise “dusuk basing
enjektorld” yada “F” tipi mikserler olarak adlandinimaktadir. En uygun mikser uygulamaya ve kullanilacak

yanici gaza gore secilir.
“€"” Tipi Mikser Tasarimi

“E" tipi mikserde oksijen ve yanicl gazin tam
karisimi, oksijen ve yanici gazin basinclarinin
esit kontrollyle gerceklesir. Her iki gaz da
karisim haznesine kontrolli bir sekilde girer.
“€" tipi mikser kullanicinin  oksijen/yanici
gaz oranini daha iyi kontrol etmesini saglar.
Bu kontrol &zellikle karbirleme alevi veya
oksiyetleyici alev gerektiren uygulamalarda
onemli bir avantaj saglar. Bu tasarim aslinda
asetilen gaziyla kullanilsa da, yanic gazin
pozitif basin¢ kontroll saglandiginda, alternatif
vanici gazlarla da kullanilabilir.

“F" Tipi Mikser Tasarimi

“F" ya da "dlsUk basinc¢ enjektorl(” mikserlerde
sadece oksijen gazinin pozitif basin¢ kontrolu
olmasi yeterlidir. Oksijen gazi 6zel tasarimh bir
hazneden cok yuksek bir hizda cikarak yanici
gazin karisim haznesine emilmesini saglar.
Yanici gazin Gzerindeki bu emis etkisiyle, yanici
gazin pozitif kontroltne gerek kalmaz. Bdylelikle
Harris trtn gamindaki “F" tipi mikserler 0,015
bar kadar dusulk yanici gaz basincinda calisabilir.
Karisma haznesindeki yuksek turbulanstan
dolay1 “F" tipi mikserler daha homojen bir
oksijen-yanici gaz karisimi uretir. Bu 6zellik en
cok karismasi daha zor olan alternatif yanici
gazlar kullanildiginda énemlidir. Calisma agirhgi
daha dar olan “F” tipi mikserler tstun karistirma
etkisi yetkisiyle bu araliktan en fazlaisi ciktisinin
alinmasini saglar.

YANICI GAZ

OKSIJEN / YANICI GAZ

OKSIJEN

KARISIMI

YANICI GAZ

“€" TiPi MIKSER SEMASI

Yiksek TL‘]rbiJIansI

OKSIJEN /
YANICI GAZ

KARISIMI

“F" TIPI MIKSER SEMASI

“F" mikserler genellikle distk basin¢li dogalgazla kullanilir. Fakat, maksimum 1isi ¢ikisi gerektiren ve/veya
yanicl gazin pozitif kontrolt olmadigl durumlarda alternatif yanici gazlarda da kullaniimasi tavsiye edilir.




Kesme Setleri (Oksi-Asetilen, Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz)

Oksi-Asetilen Kesme Seti Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Kesme Seti

-. J g . . - - . __-. -- | — — ] y . - - . ._'.
| l HC273 HC5432006 3/8"Sol | l HC273 HC5432006 3/8"Sol

Alev Geri Tepme Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati Emniyet Tertibati

M:. @

2z gz gz | Ml Wlzsz Wlz: |
SE fllz: MG o el 1128 WisE Wa: Al
A N [ =) (=T . — g Tl | ﬂ'—“ | EO | ﬂ'—ﬂ ) - bf
g o § o g iy Asetilen set harici kesme IUleleri i¢in sayfa 22 ve 24'deki HC188SHTGR Milsy Mli|seh Misz Propan set harici kesme lleleri icin sayfa 22 ve 24'deki HC188SHTGR
T < T o T © 6290 tablolarina bakiniz. ! To ! T le! T2 6290 tablolarina bakiniz.
- - -
G 3/8" Sol EE" G 3/8" Sol EE"
o | B | | Bl
MODEL-543273 OKSI-ASETILEN KESME SETLERI HC188SHTGBL MODEL-543273 OKSI-PROPAN KESME SETLERI HC188SHTGBL
HC543Z006 Model-543 Tutamak HC543Z006 Model-543 Tutamak
HC273 Model-273 Kesme Kolu HC273 Model-273 Kesme Kolu
HCSET543273A HC62901AC 15-25 mm Asetilen Kesme Liilelesi HCSET543273 HC62901NX 15-25 mm Propan Kesme Liilelesi
HC62902AC 25-50 mm Asetilen Kesme Liilelesi HC62902NX 25-50 mm Propan Kesme Liilelesi
HC62903AC 50-75 mm Asetilen Kesme Liilelesi HC62903NX 50-75 mm Propan Kesme Liilelesi
HC543Z006 Model-543 Tutamak HC543Z006 Model-543 Tutamak
HC273 Model-273 Kesme Kolu HC273 Model-273 Kesme Kolu
HC62901AC 15-25 mm Asetilen Kesme Liilelesi HC62901NX 15-25 mm Propan Kesme Liilelesi
HCSET543273AD i ] . HCSET543273D ) :
HC62902AC 25-50 mm Asetilen Kesme Liilelesi HC62902NX 25-50 mm Propan Kesme Lilelesi
HC62903AC 50-75 mm Asetilen Kesme Lilelesi HC62903NX 50-75 mm Propan Kesme Liilelesi
HC273D Tekerlekli Duiz ve Dairesel Kesme Aparati HC273D Tekerlekli Diiz ve Dairesel Kesme Aparati
HCSET543273A HCSET543273
;1]'_9 - ;?Ir'
+ o + =
. r
HCSET543273D

HCSET543273AD
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Kesme Hamlaclar (rarnis)

2890A Oksi-Asetilen Lilleleri ve Kapasiteleri 2890P Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri Kesme Hamlaci Model H28 il 9/16'Sag

Uriin Stok Sac Kalinhgi Oksijen Asetilen Basinci Asetilen Uriin Stok Sac Kalinhgi Oksijen Propan Basinci P’°Paf‘ .

Numarasi (mm) Basinci (bar) |(Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi Numarasi (mm) :EN)[d] (bar) (Esit Basm;) (bar) Kesme Liilesi
HC2890-1A 0-10 10-15 0,2 HC2890-0P 0-10 ]'
HC2890-2A 10-50 15-25 03 HC2890-1P 10-25 K
HC2890-3A 50-100 30-45 0,5 HC2890-2P 25-50 2,0 - 3,0 0,4 Kesme Kesme kapasitesi: 350 mm
HC2890-4A 100-125 50-5,5 0,7 & HC2890-3P 50-75 25-30 04 Uzunluk: 500 mmF()HZB) —.820 mm (H28L)
HC2890-5A 125-150 | 55-6,0 07 HC2890-4P 75-100 30-40 05 Agirlik: 1,25 kg (H28) - 1,55 kg (H28L) 9/16"Sol
HC2890-6A 50200 B-6= 7 HC2890-5P OVEIe00 20550 05 Paslanmaz gaz akis borusu HCH28 (Kafa acisi: 90°)
HC2890-7A 200 - 300 70-90 10 HC2890-6P 200 - 300 50-7.0 06 Gazlar Lile Kansimh HCH28L (Kafa agisi: S0°)

2890A HC2890-7P | 300-400 1 60-7.0 0.7 2890P Asetilen ve Propan / LPG / Dogalgaz ile kullanlr.
* HC2890-8P 400-500 7,0-80 0.8 + Harris 2890A ve 2890P Liileler ile kullanilir

Kesme Hamlaci Model 980NM REER NIyl

8290 ANME Asetilen Liileleri ve Kapasiteleri . 8290 PNME Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri
Asetilen Propan

Uriin Stok Uygulama Oksijen el Kesme Liilesi Uriin Stok Uygulama Oksijen SEaeneaay  Kesme Liilesi
Numarasi (mm) Basinci (bar) [ (Esit Basing) (bar) 1) Numarasi (mm) Basinci (bar) [ (Esit Basing) (bar)
A
0-6 15 05 -

9/16"Sag

HC8290ANMEL 0-6 15 05 2 HC8290PNMEL
HC8290ANME2 6-12 20 05 HC8290PNME2 6-12 20 05
HC8290ANME3 12-75 30 05 ! HC8290PNME3 12-75 30 05
HC8290ANME4 | 75-150 30 10 HCB290PNME4 75-150 30 10
HC8290ANMES | 150-200 40 1.0 | HCB8290PNMES 150-200 40 10 Kesme Kapasitesi : 200 mm 9/16"Sol
HC8290ANMEG | 200-250 45 10 HCB8290PNMEG 200-250 45 10 X;er:]kl ‘l‘gigm (Kafa agisi: 90°)
HC8290ANME7 | 250-300 55 10 9OANME HC8290PNME7 250-300 55 10 90PNME Paslanmaz gaz akis borusu

+ + Asetilen ve Propan / LPG / Dogalgaz ile kullanilir.

Harris 8290ANME ve 8290PNME liileler ile kullanilrr.

Kesme Hamlaci Model 242 Kafa karisimli

6290AC Oksi-Asetilen Liileleri ve Kapasiteleri 6290NX Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri 9/16"Sag
Uriin Stok Sac Kalinhgi Oksijen Asetilen Basinci Asetllg_n . Uriin Stok Sac Kalinhigi Oksijen Propan Basinci P’°Pa.!‘ . ]
Numarasi (mm) Basinci (bar) [(Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi Numarasi (mm) Basinci (bar) [(Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi = — .-'-'r
HC629000AC 5-10 1,0-20 02 HC6290-000NX | 0-5 1,0-2,0 03-08 = _ _; I ol
HC62900AC 10-15 15-25 03 HC629000NX 5-10 15-20 0,3-0,8 = -
HC62901AC 15-25 20-35 0.5 HC62900NX 10-15 2,0-30 03-08 | ﬁ
HC62902AC 25-50 30-45 0,7 HC62901NX 15-25 25-35 0,3-0,8 | ¥ . Kesme kapasitesi: 200 mm HC242  (Kafa acisi: 90°) 9/16"Sol
HC62903AC 50-100 30-45 0,7 HC62902NX 25-50 3,0-4,0 0,3-0,8 || 90 Hamlag Uzunlugu: 460 mm (242 - 242A) - 530 mm (242L - 242AL) HC242L (Kafa acisi 90°)
HC62904AC 100-175 35-55 0,7 HC62903NX 50-75 3,0-45 0,3-0,8 Aélﬂlk: 1,30kg (242 ~ 242A) -135kg (242L- 242AL) HC242A (Kafa acist: 700)
HC62905AC 175-250 45-55 10 aa— HC62904NX 75-150 35-55 03-08 E Paslanmaz gaz akis borusu HC242AL (Kafa acisi: 70°)
HC62906AC 250 - 300 50-6,5 1,0 6290AC HC62905NX 150 - 200 45-55 03-0.8 6290NX Asetilen ve Propan / LPG / Dogalgaz ile kullanilir.
HC62906NX 200 - 300 50-65 03-08 * Harris 6290AC/ 6290NX / 6290G / 6290GG / 6290R / 6290NFW / 6290NFFR /6290NFF Liileler ile kullanilir
. S . .. . . . : .. . Kesme Hamlaci Model 142-F Kafa karisimli
6290G Oksi-Asetilen lle Oluk Acma Ve Percin Kesme Liileleri v  6290GG Oksi-Propan/Dogalgaz lle Oluk Acma Liileleri
Uriin Stok Uveul Oksijen | Asetilen Basinci AOIUk EEI‘CII'I Uriin Stok Uveul Oksijen Propan Basinci Oluk Agma ve Pergin Kesme 2161538
Numarasi ygulama Basinci (bar)| (Esit Basing) (bar) ¢ma Kesme Numarasi ygulama Basinci ( ar) | (Esit Basing) (bar) o
HC62901G | Oluk Agma 3x6 mm 25 HC62901GG Oluk Agma 3X6 mm 1
HC62902G | Oluk Acma 5x10 mm 35 HC62902GG | Oluk Agma 5X10 mm 35 L A W
HC62903G | Oluk Acma 6x13 mm 35 03-08 1 HC62903GG Oluk Agma 6X13 mm 35 i\
HC6290R Percin Kesme 30 HC62904GG | Oluk Agma 10x19mm 40 03-08 WY \ & Eesn}ekKafBagitesi 1200 mm
) ] R P zunluk : mm )
_ ] HC62902NFFR|  Percin Kesme 30 Agirlik: 1,10 kg HCL42-6 (Kafa agis: 90°) "
62902G 6290R | HC6290NFW Percin Diizleme 35 6290GG 6290NFW 62902NFFR Paslanmaz gaz akis borusu ¢ 9/16"Sol
? ? ? Sadece Propan / Dogalgaz ve LPG gazlari ile kullanilir.
Harris 6290NX/ 6290GG / 6290NFW / 6290NFFR / 6290NFF lileler ile kullanilir.
Kesme Hamlaci Model 62-5F Kafa karisimli 9/16"Sas
6290NFF Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri Propan -
Kesme Liilesi
Uriin Stok Sac Kalinhg: Oksijen Propan Basinci
Numarasi (mm) Basinci (bar) (Esit Basing) (bar)
HC62901NFF 6-25
HC62902NFF 25-50 - |
HC62903NFF 50-75 3,0 - 4,5 | Kesme kapasitesi: 300 mm
HC62904NFF 75-150 35-55 03-08 Hamla¢ Uzunlugu: 460 mm (62-5F / 62-5BF) B 5
HC62905NFF 150 200 45 5 || gp° 900 mm (62-5FL1000 / 62-5BFL1000) HC62-5F (Kafa agisi: 90°) S5
HCG2906NFF 500 300 5'0 6’5 - 1500 mm (62-5FL1500 / 62-5BFL1500) HC62-5FL1000 (Kafaacis:90°)  9/16"Sol
: s 6290NFF Paslanmaz gaz akis borusu HC62-5FL1500 (Kafa agisi: 90°)
Sadece Propan / Dogalgaz ve LPG gazlari ile kullanilir HC62-5BF (Kafa Acisi 180°)
T Harris 6290NFF/ 6290NFFR / 6290NX / 6290GG /6290NFW HC62-5BFL1000 (Kafa Acisi 180°)
Lleler ile kullanilir HC62-5BFL1500 (Kafa Acisi 180°)
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Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Kesme, Tavlama, Oluk Acma ve Percin Kesme Ekipmanlari ("Ay

6290AC Oksi-Asetilen Kesme Liileleri ve Kapasiteleri Model 273 Hamlac Kesme Kolu ile Kesme, Oluk Acma ve Percin Kesme Tutamak Model 543

Uriin Stok Sac Kalinhigi Oksijen Asetilen Basinci Ase“'?“ . P

Numarasi (mm) Basinci (bar) |(Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi 1/4"Sag
HC629000AC 5-10 1,0-20
HC62900AC 10-15 15-25 <+
HC62901AC 15-25 20-35
HC62902AC 25-50 30-45 - [
HC62903AC 50-100 30-45 0,3-0,08 f . .

[ == E Kesme Kapasitesi 150 mm
JICE2203AC AT0-=175 9=95 [53 l‘ i Kaynak Kapasitesi: 50 mm 3/8"Sol
HC62905AC 175 - 250 45-55 | - ' 4 Uzunluk: 211 mm
HC62906AC 250300 50-65 6290AC " Kesme Kapasitesi 150 mm HC273 Agirlk: 0,503ke
: Uzunluk: 230 mm Politiretan siyah gque !(ap]ama '
Oksi-Asetilen ile Oluk Acma Ve Percin Kesme Liileleri o e Agilik 0,840 kg Hassas ayarlanabilir celik bilyah ventiller
= Aliminyum alasimli dévme govde

Oluk Acma Pergin_Kesme TS EN ISO 5172 Tiirk standardina uygun

Uriin Stok Ll Oksijen | Asetilen Basinci g .

Numarasi = Alev Geri Tepme

HC62901G | Oluk Agma 3x6 mm 25 " | « T Cekvalf Emniyet Tertibati

HC62902G Oluk Agma 5x10 mm 35 03-08 ' ,._F "

HC6290R Percin Kesme 30 i —

62902G 6290R

R I
. . .. . . . Tavlama Kollari Mikser HC886GBL veya HC188SHTGBL -ﬂ
6290NX Oksi-Propan/Dogalgaz Kesme Liileleri ve Kapasiteleri - il
Uriin Stok | SacKalinhigi | Oksijen | Propan Basinci Propan/Dogalgaz (Oksijen: 015 - 0,4 Bar) HCJ63-1 : Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlar icin sayfa 54'e bakiniz.
Numarasi (mm) Basinci (bar) |(Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi (Asetilen: 0.15-0,4 Bar) ) __’__’-“ﬁ !
HC6290-000NX 0-5 1,0-20 - Tutamak Model 43
- HCE43 P
9/16"Sag
HC629000NX 5-10 15-20 =
. . < Oksijen: 0,20 - 0,5 Bar, HCJ63-2
HC62900NX
lo-15 | 20-30 ! (At 0205 5wy (163-1 ve J63-2 icin kullanil)

HC62901NX 15-25 25-35

HC62902NX 25-50 30-40 03-08 -

HC62903NX 50-75 35-45 <

, (Oksijen: 0,3 - 0,6 Bar) HCJ63-3
HCE2904NX 75-150 35-55 - (Asetilen: 0,3 - 0,6 Bar) r——-————nﬁ
HC62905NX 150- 200 45-55 -
596} 6290NX o itesi
HC62906NX 200 - 300 50-65 HCE243 Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50 mm
Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg
Paslanmaz baglanti bashg
Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller
Pirinc Goévde

Oksi-Propan/Dogalgaz ile Oluk Acma ve Percin Kesme Liileleri (Oksijen: 06-1,08ar) ~ HCJ63-4 (163-3 ve J63-4 icin kullanilir)
(Asetilen: 0,6 - 1,05 Bar)

Uriin Stok Oksijen Propan Basinci luk Acm Percin Kesm
Numarasi Uvgulama g, qinc; (bar) | (Esit Basing) (bar) Oluk Acma ve Percin Kesme a
25 " == -

HC62901GG Oluk Agma 3X6 mm

HC62902GG Oluk Acma 5X10 mm 35 L1 £ ‘m‘*":<_ Egzzltjfle:noogs }fOBSagar) HCE343

HC62903GG | Oluk Agma 6X13 mm 35 i HCJ143-5 Alev Geri Tepme
HC62904GG | OlukAqma10x19mm 40 03-08 N A\ (1143-5 icin kullanilir) Cekvalf Emniyet Tertibati
HC62902NFFR | Percin Kesme 30 @ \e g )
HC6290NFW | Perin Diizleme 35 6290GG  6290NFW 62902NFFR HESSoCR I ?:n s L hﬂ“

2290H Oksi-Propan/Dogalgaz Tavlama Liileleri ve Ekipmanlari

e, =
HC886CVTL m veya HC188SHTL ﬁ

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.

Tavlama Kollari

. v HC23935F (Diiz 915 mm)
Adaptor |
. =
HC2357-3 f HC23936F (Egimli 1200 mm) Mikser
= 1
i I I f HC23931F (Egimli 915 mm) — == —

Tutamak Model 63
HC63-2

T

-+
-+

— — — — _ = HCF43 -
Tavlama 5= 5 55 5= 5 ®
Liileleri 3 @ 3 3 84 3 a 3 & HC23932F (Egimli 710 mm) veya 7 fi 3
a2 INp N K] ™ 8 <7 - HCB43-N Kesme Kapasitesi 150 mm "L 1}.’,?- 9/16"Sol
c © c © c - c - c © i i v
i 2 g3 g3 23 f HC23933F (Egimli 380 mm) EIELS SR ST N
eF o§ ez e= =5 = Agirlik: 0,550 kg
HC22901H HC22902H HC22903H HC22904H  HC22905H HCHB21P (Oksijen: 3 Bar) (Yanici Gaz: 0,5 Bar) HC23934F (E5imli 275 mm) Yuksek hassasiyetli kiresel ayar ventili
B o ) HCH622P (0Oksijen: 3,5 Bar) (Yanici Gaz: 0,5 Bar)
Yanic Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb. HCHG623P (Oksijen: 4 Bar) (Yanici Gaz: 1 Bar)
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Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Asetilen Kaynak, Sert Leh imleme ve Alevle Temizleme Ekipmanlari

Tutamak Model 543

Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

Kaynak ve Sert Lehimleme Liileleri Mikser

- |
(30-50 mm) HC23A90-15 HCE243 o
<+
L L b o |
(20-30 mm) HC23A90-13 " ’%'51
HCE43

(14 -20 mm) HC23A90-10
0090 Esnek Kollu Liileler Adaptér
(9-14 mm) HC23A90-9 -
;|
> D 2™

HC0090-1 HC4301-11

A
 /

U X | <4

Kesme Kapasitesi 150 mm a
Kaynak Kapasitesi: 50 mm 3/8"Sol
Uzunluk: 211 mm

Agirlik: 0,503 kg

Politiretan siyah govde kaplama

Hassas ayarlanabilir celik bilyali ventiller

Aliminyum alasimli dévme govde

TS EN IS0 5172 Tirk standardina uygun

A

i
!

i
!

(6-9mm) HC23A90-8 (05-1mm) .
Alev Geri Tepme

Cekvalf Emniyet Tertibat

i
!

]

P
\3
(4-6 mm) HC23A90-6 NS .
(1 -2 mm) HC0090-3 Ikili Esnek ———— ﬁ*"" —] : N N =
m: < = . Bele—————ix, HC883SVR veya HC188SHTGR
Kollu Liile — Fpes
(2-4mm) HC23A90-5 e j:m Baglanti HCE43 - i I
Y @amm > HC0090-5  Adaptori HC886GBL i": * veya Hc1885HTGBL=l'ﬁ
(1-2mm) HC23A90-3 7 - Adaptor il
p— =
(051 mm) HC23A90-1 (4-6mm) \% HC0090-6 g . Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.
,5-1mm - HC4301-11
ﬁ <+
R ﬂ HCTH-119 Tutamak Model 43 S
a
(02-05mm)  HC23A90-0 G-omm > HC0090-8 ’
Kaynatilan malzeme kalinhigi Kaynatilan malzeme kalinligi
Oksijen Gaz Basinci: 0,3 -0,8 Bar Oksijen Gaz Basinci: 0,3-0,8 Bar
Asetilen Gaz Basinci: 0,3-0,8 Bar Asetilen Gaz Basinci: 0,3 - 0,8 Bar o
Oksi-Asetilen 1390 Liile ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari
) ) HC1390-00 - Kesme Kapasi'_cesi_lSO mm
Tavlama Liilesi HC1390-0 (0.2-05mm) annfkngBagmeS" 50 mm
zunluk: mm
HC1390-1  (03-1mm) 8593 Liile Kolu Mikser Agrrlik: 0,550 kg )
r HC1390-2 - y Paslanmaz baglanti bashg
i —— Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller
] - 1-2 o ——— 1{.;;1 ¢
 aml :Ei::g z ( " E . — Pirinc Gévde
( | HO1290.5  (2-4mm) HC8593 HCE43
. I :Ei::g";’ (4-6mm) > Alev Geri Tepme
HC1390-HA HC1390 HC13908  (6-9mm) Cekvalf Emniyet Tertibati
Oksijen: 0,35 Bar Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar " _ r”\n N =
Asetilen: 0,35 Bar Asetilen: 0,3 - 0,8 Bar HC1390-9  (3-14mm) HC886CVTR 4 veya HC188SHTR
(6-9 mm) HC1390-10 (14-20mm) S 7 ]
Kaynatilan malzeme kalinhigi ame.
[~ 'ﬁ
HC886CVTL m veya HC188SHTL i
Alevle Temizleme Basliklari ve Ekipmanlar S MEGHER
Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.
HCRBA43-4 Asetilen )
Tavlama Kollari Mikser Tutamak Model 63
HCRBP43-6 Piopan HCRBP43-4 rropan pAdaptor — % ?"‘ :

E <> HC63-2 i : .
< I 1 - - [ ] "Sa
< > W <« / HC23931F  (Egimli 915 mm) o S s ’

HCE243  Asetilen icin Mikser : - AR - ST
HC4301-11 ; . E0 - =g
HCRBA43-2 Asetilen . N HCB43-N Propan igin .
- P HCRBP43-2 Propan Kullanilabilen Diger Tavlama Kollan HCF43 Mikserler -
fopan |  Asetilen | HC23932F  (Ezimli 710 mm)

Uriin Stok Stok “ HC23933F (Egimli 380 mm) Kesme Kapasitesi 150 mm

Numarasi Numarasi Oksijen (bar) | Y.Gaz(bar) |Oksijen (It/saat)| Y.Gaz (It/saat) HC23934F  (Egimli 275 mm) LKJaanakngBeésnesu 50 mm

HCRBP43-2 HCRBA43-2 50 05-1,0 04-07 800-1130 700 - 900 HC23935F  (Diiz 915 mm) Agjrlr:kl{ol 550 Lngm

HCRBP43-4 HCRBA43-4 100 10-15 0,7-09 1550-1650 | 1400-1500 HC23936F  (Egimli 1200 mm) Yiksek hassasiyetli kliresel ayar ventili

HCRBP43-6 - 150 2,0-3,0 08-1,0 1780-1820 | 1400-1650




Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Le himleme Ekipmanlari

Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Lehimleme Ekipmanlan

Esit Basinch Enjektorli
Mikser Mikser Mikserler
- HCE43 / HCB43-1
< S ERREEEEEEES LTI —> ﬂ Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 1,0 Bar
Vool Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
HC1390-2N H \:/ (HC1390-2N ile kullanilir)
T = HCE43 / HCEB43-3
e I R _— > ] Osinosloss [ osind 14
v ! Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
HC1390-3N HC1390-4N | v (HC1390-3N
HC1390-4N ile kullanilir)
— HCE43 / HCB43-5
< SRR o T —> ﬂ Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 1,8 Bar
\ ! Yanici Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
HC1390-5N i \:/ (HC1390-5N ile kullanilir)
8593 Liile Kolu /
= HCE43 HCB43-6
<
g g — —— E <« ﬂ Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 6N icin 1,8 Bar - 7N icin 2,1 Bar
HC1390-6N HC1390-7N HCB593 Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(HC1390-6N
= R \ /:\ HC1390-7N ile kullanilir)
Tavlama Liilesi ' v HCEa3 HCB43-8
/ < B <o S —> ﬂ Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 2,1 Bar
a Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
y (HC1390-8N
HC1350-8N HC1390-H ; /:\ HC1390-H ile kullanilir)
Oksijen: 3,5 Bar Yanici Gaz: 0,5 Bar ,,' "\ - HCE43 / HCB43-9
g - B S T e —> ﬂ Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 2,5 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
HC1390-9N A (HC1390-9N ile kullanilir)
1 1
R - HCE43 HCB43-10
g < R T — ﬂ Oksijen:0.3-10 Bar Oksijen: 2.8 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
HC1390-10N (HC1390-10N ile kullanilir)
Oksi-Propan/Dogalgaz 2290-N Liileler ile Tavlama Ekipmanlari
Tavlama ve Lehimleme Liileleri Tavlama Kollari Mikser

HC23931F

(Egimli 915 mm)

=

HC2290-13N HC2290-20N Adaptor HCB43-N (Enjekidrlii Mikser)
(Oksijen: 1,2 Bar) (Oksijen: 1,2 Bar) o .
(Vanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) (Vanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) _ — W — Kullanilabilen Diger Taviama Kollan Kullanilabilen Diger Mikser
HC2290-80N HC2357-3 HC23932F  (Egimli 710 mm) HCF43
_ _ (Oksijen: 2,3 Bar) HC23933F  (Egimli 380 mm) (Esit Basinch Mikser)
(Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) HC23934F  (Egimli 275 mm) 2290-13N, 15N, 20N, 30N ve
HC2290-15N HC2290-30N HC23935F (Diz 915 mm) 80N icin basing degeri
(Oksijen: 1,2 Bar) (Oksijen: 2,3 Bar) HC23936F E8imli 1200 (Oksijen: 0,3-1,0 Bar)
(Yanicl Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) (Yanic Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) (Egimli mm) (Yanici Gaz: 0,3-1,0 Bar)
Oksi-Propan/Dogalgaz 0090N Esnek Kollu Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari
Esnek Kollu Liileler ikili Esnek Kollu Liile Mikser
> Baglanti Adaptorii -
< (T e Tt RN — -
N . P ' " ¢ HCB43-1
ﬁ Ofslien 1 Baryanicr oz D015 - 0.2 520 HC00902N B «— 2N Esnek Kollu Liile ile kullanilir
o . =
—— {ilk ] <o Tl Eeeeets Adanisr ] ———> <
- R aptor
\3 Oksijen: 1,4 Bar Yanici Gaz: 0,015- 0,2 Bar  HCO0904N HCTH-119 > P HCB43-3
— m < 4N Esnek Kollu Lule ile kullanilir
ﬁ HC4301-11 — P
> = e Bt S
\s Oksijen: 1,8 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar HCO00906N HCB43-6
ﬁ 6N Esnek Kollu Lule ile kullanilir
e i S B «
\3 Oksijen: 2,1 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2Bar ~ HCOO908N HCB43-8

8N Esnek Kollu Lule ile kullanilir
Yanici Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb.

Tutamak Model 543

<:::> HC543Z006 1/4"Sag

Kesme Kapasitesi 150 mm
Kaynak Kapasitesi: 50 mm 3/8"Sol
Uzunluk: 211 mm

Agirlik: 0,503 kg

Politiretan siyvah govde kaplama

Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller

Aliminyum alasimli dévme govde

TS ENISO 5172 Tirk standardina uygun

Alev Geri Tepme

Cekvalf Emniyet Tertibati

m veya  HC188SHTGR m
HC886GBL w veya HC188SHTGBL| | H,;

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlar icin sayfa 54'e bakiniz.

HC883SVR

Tutamak Model 43
9/16"Sag

Kesme Kapasitesi 150 mm
Kaynak Kapasitesi: 50 mm
Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg
Paslanmaz baglanti bashgi
Hassas ayarlanabilir celik bilyali ventiller
Piring Gévde

Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibati

HC886CVTR m veya HC188SHTR %
HC886CVTL a veya HC188SHTL | H',;

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.

Tutamak Model 63

) ...
9/16"Sag

Kesme Kapasitesi 150 mm k4 Y i 9/16"Sol
Kaynak Kapasitesi: 50 mm T ¥,

Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg

Yiksek hassasiyetli kiiresel ayar ventili




Hafif Tip Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Asetilen Kaynak, Sert Le himleme, Tavlama Ekipmanlari ve Mini Kesme Kolu

90 Serisi Oksi-Asetilen Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari Hafif Tip Tutamak Model 19

5090 Kaynak Ve Lehimleme Liileleri

- -
Malzeme kalinigi: HC5090-0 HC5090-4 Malzeme kalinligr: 6 - 9 mm HC5090-8 9/16"Sag
02-05mm
- - - -
. B’Ilesalﬁrgarﬁl]mhgl: HC5090-1 F. Malzeme kalinhigi: 2 - 4 mm HC5090-5 i Malzeme kalinlig:9-14mm  HC5090-9 Mikser

—i

+—>
- += =3
HC5090-2 4 Malzeme kalinligr: 4 - 6 mm HC5090-6 A Malzeme kalinligi: 14 - 20 mm HC5090-10 HCH19-2€
- - N
5090 Lilelerin Tamaminda
Malzeme kalinlig: HC5090-3 4 HC5090-7 Oksijen: 0,3-0,8 Bar
1-2mm Asetilen: 0,3-0,8 Bar

9/16"Sol

Kesme Kapasitesi 75 mm
Kaynak Kapasitesi: 14 mm
Uzunluk: 154 mm

Agirlik: 0,240 kg

Hafif Tip

1390 Kaynak ve Lehimleme Liileleri

Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibati

< Tk < Tk - - < Tk
i -3 P FiF
i j’g e j’g . j’g s j—g HC886CVTR m veya HC188SHTR kﬁiw
HC1390-00 HC1390-2 HC1390-5 HC1390-8 D50-C Liile Kolu . i ]
Tavlama Liilesi Malz. kalinlik: 2 - 4 mm Malz. kalinlik: 6 - 9 mm Mikser "'_.;'J, i -
- — - pu— - HC886CVTL fe: veya HC188SHTL mﬁE‘l
e s Ent | — Y — - E < == . -é__ il
HC1390-0 HC1390-3 HC1390-6 F —
HC1390-HA Malz. kalinlik: 0,2 - 0,5 mm Malz. kalinlik: 1 - 2 mm Malz. kalinlik: 4 - 6 mm Malz. kalinlik: 9 - 14 mm HCD50-C HCH19-2€ Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.
Oksijen: 0,35 Bar Asetilen: 0,35 Bar
——1 o8 $—eE $—apgE $—ogE 1390 Lielerin Tamaminda Otomatik Hafif Tip Tutamak Model 50-9
sijen: 0,3-0,8 Bar
HC1390-1 HC1390-4 HC1390-7 HC1390-10 Asetilen: 0,3 - 0,8 Bar
Malz. kalinlik: 0,5 - 1 mm Malz. kalinlik: 14 - 20 mm
0090 Serisi Oksi-Asetilen Esnek kollu Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari s . 9/16"Sag
Ikili Esnek Kollu Liile
0090 Esnek Kollu Liileler Baglant Adaptord
. — .
— o = o= I = Ve -
(0.5-1 mm) HC0090-1 (4-6 mm) HC0090-6 - L 5 __]' é
i HCTH-119 -
S i) B ) < HCH19-2€
9/16"Sol
(1-2mm) HC0090-3 (6-9 mm) HC0090-8 0
7 . . Kaynak Kapasitesi: 14 mm
o X ﬂ Kaynatilan malzeme kalinligi Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Uzunluk: 169 mm
Asetilen: 0,3-0,8 Bar - .
(2-4 mm) HC0090-5 Agirlik: 0,310 kg
Hafif Tip
- . " o Gaz ayarini degistirmeden otomatik agma ve kapatma 6zelligi
Hafif Tip Tutamak ile Adaptor Baglantili Taviama Kollari . Mikser Pllot alev 5zelig
Adaptor
Tavlama Kollari .
- . - . L
= > m-_ B > A3
Oksijen: 0,15 - 0,4 Bar HCJ63-1 HC1901-11 HCH19-2€

Asetilen: 0,15 -0,4 Bar

Hafif Tip Tutamak Mini Kesme Kolu ve Asetilen Kesme Mini Liileleri

Hafif Tip Tutamak Mini Kesme Kolu ) Hafif Tip Tutamak 9/16"Sag
—— Asetilen Kesme Mini Liileleri yl
Oksijen: 0,2 -0,5 Bar HCJ63-2
Asetilen: 0,2-0,5 Bar o
HC369000AC HC36900AC HC36901AC HC36902AC 3
Kesme kalinligr: 0-6 mm Kesme kalinligr: 6-13 mm  Kesme kalinhigr: 13-25 mm  Kesme kalinligi: 25-75 mm Kesme Kapasitesi 75 mm
Oksijen: 1,0-2,0 Bar Oksijen: 1,5-2,5 Bar Oksijen: 2,0-3,5 Bar Oksijen: 3,0-4,5 Bar Uzunluk: 189 mm .
Asetilen:0,3-0,8Bar  Asetilen: 0,3-0,8 Bar Asetilen: 0,3 - 0,8 Bar Asetilen: 0,3-0,8 Bar Agirlik: 0,326 kg [ J HC19-6 9/16"Sol




Hafif Tip Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Le himleme Ekipmanlari ve Mini Kesme Kolu

5090 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari

Oksijen: 1 Bar

1390 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari

Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar

HC1390-2N

Oksijen: 1 Bar
Yanic1 Gaz: 0,015-0,2 Bar

HC1390-H

Tavlama Liilesi

Oksijen: 3,5 Bar Yanici Gaz: 0,5 Bar

HC1390-3N

Oksijen: 1 Bar
Yanic1 Gaz: 0,015-0,2 Bar

0090 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Esnek Kollu liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari

————

HC1390-4N

Oksijen: 1,4 Bar
Yanic1 Gaz: 0,015-0,2 Bar

S

Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Yani

c1Gaz:0,3-0,8Bar

Oksijen: 0,3-0,8 Bar Yani

Hafif Tip Tutamak Mini Kesme Kolu ve Propan/Dogalgaz Kesme Mini Liileleri

Oksi-Propan/Dogalgaz Kesme Mini Liileleri

e |

HC3690-00P/00M

Kesme kalinligr: 0-6 mm
Oksijen: 1,0-2,0 Bar
Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar

c1Gaz:0,3-0,8 Bar

]

HC3690-0P/0M

Kesme kalinligr: 6-13 mm
Oksijen:1,5-2,5 Bar
Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar

—= -
HC50903N 0

=D

HC00902N

=

HCO00904N

HC1390-5N

Oksijen: 1,8 Bar
Yanic1 Gaz: 0,015-0,2 Bar

HC1390-6N

Oksijen: 1,8 Bar
Yanic1 Gaz: 0,015-0,2 Bar

HC1390-7N

Oksijen: 2,1 Bar
Yanicl Gaz: 0,015-0,2 Bar

Mikser (Enjektorll)

i

=

Hafif Tip Tutamak Model 19

ol 9/16"Sag
— - — R
ksijen: 1,8 Bar HC50905N Oksijen: 2,1 Bar HC50908N
Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar HCH19-2S
9/16"Sol
Kesme Kapasitesi 75 mm
Kaynak Kapasitesi: 14 mm
Uzunluk: 154 mm
Agirlik: 0,240 kg
Hafif Tip
HC1390-8N .
Oksijen: 2,1 Bar Alev'Gerl Tep_me
Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar Cekvalf Emniyet Tertibati
m
D50-C Liile Kolu Mikser (Enjektorli) HCBB6CVTR m veya HC188SHTR m
HC1390-9N . - = HC886CVTL veya HC188SHTL | Wi
Oksijen: 2,5 Bar HCD50-C |
Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar HCH19-2S
Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.
=t
Otomatik Hafif Tip Tutamak Model 50-10
HC1390-10N
Oksijen: 2,8 Bar
Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar HC50-10
9/16"Sag
ikili Esnek Kollu Liile
Baglanti Adaptorii
> —> A
/ -
' B < -1 " <— - . " .
Cm ! B Mikser (Enjektorll)
> —> 9/16"Sol
Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar HCO0906N o ] H
HCTH-119 — = Kaynak Kapasitesi: 14 mm
Uzunluk: 169 mm
~ HCH19-25 Agirlik: 0,310 kg
. m < Hafif Tip
S Gaz ayarini degistirmeden otomatik acma ve kapatma 6zelligi
Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3 - 0,8 Bar HC00908N Pilot alev dzeligi
Hafif Tip Tutamak Mini Kesme Kolu

e |

HC3690-1P/1M

Kesme kalinligr: 13-25 mm

Oksijen:2,0-3,5 Bar
Yanici Gaz: 0,3 -0,8 Bar

Yanici Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb.

32

]

HC3690-2P/2M

Kesme kalinligr: 25-75 mm
Oksijen:3,0-4.,5 Bar
Yanici Gaz: 0,3 -0,8 Bar

Kesme Kapasitesi 75 mm

Uz

unluk: 189 mm

Agirlik: 0,326 kg

A

Hafif Tip Tutamak

9/16"Sag

9/16"Sol

33



Otomatik Kesme Ekipmanlari

Makine Kesme Hamlaclari

Model 133/198/98 Makine Kesim Hamlaclari

Harris makine kesme hamlaclan her tlrli otomatik kesim uygulamasinda kullaniimak Gzere tasarlanmistir.
Saglam ve glivenilir Harris otomatik kesme hamlaclariyla 380 mm’ye kadar kesim yapabilirsiniz. Harris otomatik
kesme hamlaclari iki boru ve Gc¢ borulu tasarimiyla tim yanici gazlarla, 0,015 bar kadar distk basinclarda
kullanilabilir.

Ozellikler:

* Maksimum dayanikhhk icin saglam kafa

eStandart 32 mm veya 35 mm capli namlu

* 6290 otomatik kesme lileleriyle kullaniniz (Sayfa 34'e bakiniz)

Model 1332/1332F

Ozellikler:

*Boru kaynak agzi acma, coklu kaynak agzi acma ve benzeri
uyulamalar icin ¢ borulu vanasiz tasarim HC1332

¢ 200 mm kesme kapasitesi

Model 1332V/1332FV

Ozellikler:
*Uc boruly, tc vanali tasarim
¢ 200 mm kesme kapasitesi

HC1332V
HC1332FV

Diistik Basinch “F” Enjektor Tipi Hamlaglar (Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlarla Maksimum Performans igin)

Uriin Stok Numarasi _ Agirhk (kg) m Namlu Capl (mm)

HC1332F 2 boru 0,68

HC1332F28 3 boru 0,63 65 28
HC1332FV 3 boru 1,07 65 30
HC1332FV28 3 boru 1,02 65 28

Diisiik Basinch Hamlaclar (Asetilen icin)

Uriin Stok Numarasi _ Agirlik (kg) m Namlu Capl (mm)

HC1332 3 boru 0,68
HC133228 3 boru 0,62 65 28
HC1332v 3 boru 1,05 65 30

HC1332Vv28 3 boru 1,02 65 28

Otomatik Kesme Hamlaclari

Model 1982T/1982TF

Ozellikler:
e Aninda tam akis icin hizli calisan kesme oksijen vanasi
*Ylksek ve alcak ontav kontrol{ icin
ayri ontav ve kesme oksijen vanasi
* 380 mm kesme kapasitesi
* 6290 otomatik kesme IUleleriyle kullaniniz

1982/1982F HC1982

Ozellikler:
* 200 mm kesme kapasitesi
* Oksijen ve kesme oksijeni icin tek giris baglantisi

HC1982T
HC1982TF

HC1982TR (Krameyerli)

1984/984

Ozellikler:

*1982T ile ayni 6zelliklerde olan vanasiz tasarim
HC984
HC98

Esit Basincli “E” Enjektor Tipi Hamlaclar (Asetilen ve Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlar icin)

HC1982€E 2 boru 1,30

HC1982€35 2 boru 141 250 35
HC1982€E35R 2 boru ve krameyer 1,47 250 35
HC1982€ER 2 boru 1,34 250 32
HC1982TAE 3 boru 1,67 450 32
HC1982TAE30 3 boru 1,55 450 30
HC1982TAE35 3 boru 1,68 450 35
HC1982TE 3 boru 1,33 250 32
HC1982TE30 3 boru 1,20 250 30
HC1982TE30R 2 boru ve krameyer 1,26 250 30
HC1982TE35 3 boru 1,43 250 35
HC984BE 2 boru 0,73 200 35

Diisiik Basingh “F" Enjektor Tipi Hamlaglar

Diistik Basinch Hamlaclar (Asetilen icin
4 . glar ( ¢in) (Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlarla Maksimum Performans igin)

Uriin Stok Tip Agirhik Uriin Stok Tip Agirhik
Numarasi ()] I Numarasi ()]

HC1982 2 boru 1,30 250 32 HC1982F 2 boru 1,28 250 32
HC198230 2 boru 118 250 30 HC1982F35 2 boru 138 250 35
HC198235 2 boru 139 250 35 HC1982F35R 2 boru ve kramever | 1,44 250 35
HC198235R 2 boru ve kramever | 1,44 250 35 HC1982FR 2 boru ve kramever | 1,34 250 32
HC1982A 2 boru 162 460 32 HC1982TAF 3 boru 164 460 32
HC1982T 3 boru 132 250 32 HC1982TAF30 3 boru 1,55 460 30
HC1982T30 3 boru 1,20 250 30 HC1982TAF35 3 boru 1,78 460 35
HC1982T30R 3 boru ve krameyer | 1,29 250 35 HC1982TAF35R | 3 boru ve krameyer| 1,90 460 B85
HC1982TA 3 boru 167 460 32 HC1982TAFR 3 boru ve krameyer| 1,76 460 32
HC1982TA30 3 boru 1,55 460 30 HC1982TF 3 boru 133 250 32
HC1982TA35 3 boru 1,78 460 35 HC1982TF30 3 boru 1,20 250 30
HC1982TA35R |3 boru ve krameyer | 1,90 460 35 HC1982TF30R 3 boru ve krameyer | 1,25 250 30
HC1982TAR 3 boru ve krameyer | 1,75 460 32 HC1982TF35 3 boru 143 250 35
HC1982TR 3 boru ve krameyer | 1,38 250 32 HC1982TF35R 3 boru ve krameyer | 1,49 250 32
HC1984 3 boru 0,65 110 32 HC1982TFR 3 boru ve krameyer | 1,39 250 32
HC1984B 3 boru G 1/4" 0,65 110 32 HC1984BF 3 boru 0,65 110 32
HC984 3 boru 073 110 35 HC1984F 3 boru 0,65 110 32
HC984B 3 boru G 1/4" 073 110 35 HC984BF 3 boru G 1/4" 073 110 35

HC984F 3 boru 073 110 35




Otomatik Kesme Ekipmanlari

Otomatik Kesme Lileleri

f)zellikler: 6290VVC

e Centik olusumunu minimize eder

e Kesme hizini artirir ve 1s1 girdisini dasurar.

*YUksek kaliteli makine kesimleriyle kesim sonrasi tesviyeleme
islemlerini azaltarak iscilik ve zamandan kazandirir.

e Disuk maliyetli yanici gazlar kullanihr.

£

Ontavlama | gesme | Ontaviama -
Uriin Stok g1| Kesme Hizi c;(kessijr:ﬁi g'éi:':c'? Oksijeni | Oksijen Debisi (Yuklsséfl_lj\‘:cak) Genisligi
Numarasi (mm/min) | Basinci | (Yiiksek'- | Debisi u c i (Kcal/saat) q
(bar) | Algak) (bar) | (It/saat)

HC62905/0VVC 1-4 750 - 550 4,0 07-04 650 1410-900 350-230 7800 - 5100 13
HC62904/0VVC 4-6 700 - 520 2,5 10-05 1130 1410-900 350-230 7800 - 5100 15
HC62903/0VVC 6-9 650 - 480 5,0 25-0,7 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 18
HC629000VVC 9-12,5 630 -450 5,0 25-0,7 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 18
HC62900VVC 12,5-20 600 - 400 6,0 25-0,7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
HC629001/2VVC 20-35 550 - 360 7.0 25-0,7 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
HC62901VVC 35-60 480 - 220 7.0 25-0,7 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,3
HC629011/2VVC 60-75 310 - 200 6,5 25-0,7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.8
HC62902VVC 75-100 280-190 6,5 25-0,7 8000 2800 - 1300 700-330 15600 - 7400 3,0
HC62902VVC 100-125 | 240-180 7.0 25-07 9000 2800 - 1300 700-330 15600 - 7400 3,0
HC629021/2VVC 125-150 | 200-160 6,5 25-0,7 11170 2800 - 1300 700 -330 15600 - 7400 3,3
HC62903VVC 150-175 | 180-150 7.0 25-0,7 12000 2800 - 1300 700 -330 15600 - 7400 3,5
HC62904VVC 175-200 | 180-150 6,5 25-0,7 14850 3000 - 1300 750-330 16700 - 7400 4,0
HC62905VVC 200-225 | 150-130 6,0 28-0,7 16410 3000-1510 750 - 380 16700 - 8500 5,0
HC629051/2VVC 225-250 | 130-110 6,0 28-0,7 16980 3000 - 1630 750-410 16700 - 9100 6,4
HC62905NH 225-250 | 130-110 4,0 28-0,7 16980 3000 - 1880 750-470 16700 - 10500 6.4
HC62906NH 250-275 | 130-110 4,0 28-0,7 19520 3000 - 1880 750-470 16700 - 10500 6.4
HC62907NH 275-300 | 120-100 4,0 35-0,7 23340 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6,4
HC62908NH 300 - 380 110-90 4,0 35-0,7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7.6

* (1) Delme ve/veya 200 mm’'den kalin kesme uygulamalarinda hizl bir baslangic icin yuksek dntavlama basinci kullaniniz « 200 mm'e kadar olan kesimlerde diistik éntaviama basinci kullaniniz
* Tuim basinglar hamlac girisinde 6lc(llr e Esit basingl hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basinci kullaniniz « Enjektdr tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz

6290-VVC Yiiksek Hizl Oksi-M ve Dogalgaz Makine Kesme Liileleri

Ontavlama | gesme | 6ntaviama Ontavlama

Uriin Stok Kesme Hizi c;(f:igﬁi gg::’:crl‘ Oksijeni | Oksijen Debisi Yagé%i(s]ia ‘ (yuk'sséf ?(;\L;;ak)
Numarasi (mm/min) | Basina | (Yiiksek'- | Debisi |(Yiksek - Alcak) | (yijksek - Alcak) (Kcal/saat)
(bar) | Algak) (bar) | (It/saat) (WECED) (It/saat)
HC62905/0VVC 1-4 610-510 3,0 1,0-06 420 1410- 850 710-430 6200 - 3700 13
HC62904/0VVC 4-6 560 -510 35 1,0-07 1130 1410- 1000 710-500 6200 - 4400 15
HC62903/0VVC 6-9 560 - 450 50 25-07 2260 2540 -1000 1270 - 500 11000 - 4400 18
HC629000VVC 9-125 510-460 50 25-07 2540 2540 -1000 1270 - 500 11000 - 4400 18
HC62900VVC 12,5-20 | 460-330 6.5 25-07 3530 2540 -1000 1270 - 500 11000 - 4400 2,0
HC629001/2VVC 20-35 410-350 7.0 2,5-09 4000 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 2,0
HC62901VVC 35-60 380-330 7,0 25-09 5560 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 23
HC629011/2VVC 60-75 300-230 7,0 25-09 7070 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 2.8
HC62902VVC 75-100 300-180 7,0 Z5=0% 9000 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 3.0
HC629021/2VVC 125-150 | 200-150 6,5 25-09 11170 | 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 33
HC62903VVC 150-175 | 180-125 7,0 25-09 12000 | 2830-1130 1420-570 12400 - 5000 35
HC62904VVC 175-200 | 180-125 6.5 25-09 14850 | 2830-1130 1420-570 12400 - 5000 4,0
HC62905VVC 200-225 | 150-100 6,0 28-12 16410 | 2830-1510 1420-760 12400 - 6600 5.0
HC629051/2VVC 225-250 | 125-100 6,0 28-13 16980 | 2830-1630 1420 - 820 12400 - 7100 6.4
HC62905NH 225-250 | 125-100 4,0 28-15 16980 | 2830-1880 1420 - 940 12400 - 8200 6.4
HC62906NH 250-275 | 120-100 4,0 28-15 19520 | 2830-1880 1420-940 12400 - 8200 6.4
HC62907NH 275-300 | 110-100 4,0 35-20 23340 | 2830-1510 | 1420-1260 | 12400-11000 6.4
HC62908NH 300-380 | 100-75 4,0 35-20 26170 | 2830-2510 | 1420-1260 | 12400-11000 7,6

(1) Delme ve/veya 200 mm’'den kalin kesme uygulamalarinda hizl bir baslangic icin yiiksek dntavlama basinci kullaniniz ¢ 200 mm'e kadar olan kesimlerde diistik éntaviama basinci kullaniniz
* Tuim basinglar hamlag girisinde 6lc(llr e Esit basingl hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basinci kullaniniz « Enjektdr tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz

L 6290VPM

6290NHM

6290-VAX Yiiksek Hizli Oksi-Asetilen Makine Kesme Liileleri

Kesme Kesme Oksijeni Ontavlama

ll{lruu;asrgos': Sac Kalinligi (mm)| Kesme Hizi (mm/ Oksijeni Basinci Debisi Oksijen Debisi Ase(tlltllesrLEte)bm (I(Iigltj:;:t)
(bar) (It/saat) (It/saat)
HC62901VAX 0-8 650 2,5-4,0 850-1250 400 350 4740
HC62902VAX 8 -15 600 50 2400 450 420 5690
HC62903VAX 15-35 550 7.0 4000 500 440 5960
HC62904VAX 35-75 450 7.0 5000 580 500 6780
HC62905VAX 75-150 300 5,0 9000 660 600 8130
HC62906VAX 150 - 200 150 6.5 13500 600 800 10840

* Esit basinch hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basinci kullaniniz ¢ Enjektér tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz

6290-VPM Yiiksek Hizli Oxy-MAPP®, Tetrene ve Propilen Makine Kesme Liileleri

Ontavlama | gesm Ontaviam Ontavlama _
Uriin Stok Kesme Hizi OKkessijrzzi g'a(z'ljnecr: Olfssijeﬁi Ol?sijt:r‘: Iget?isi Yanici Gaz (Yiiklssélf l_];l:cak) Genisligi
Numarasi (mm/min) | Basinci (Yiiksek ' - Debisi U T c (Kcal/saai) -
(bar) | Algak) (bar) | (It/saat) (It/saat) (It/saat)

HC62900VPM 1-4 750 3,0 0.8-05 810 600 300 6300 13
HC62901VPM 4-8 700 3,5 08-05 810 1200 300 6300 1.5
HC62902VPM 8-15 620 5,0 1,7-05 840 2400 330 6930 1.8
HC62903VPM 15-35 550 7.0 1,7-05 900 4200 360 7560 2.0
HC62904VPM 35-75 450 7.0 1,7-0,7 1020 5100 400 8390 2.5
HC62905VPM 75-150 300 7.0 1,7-0,7 1080 8400 420 8820 3.0
HC62906VPM 150- 200 150 7.0 2,0-0,7 1140 14400 450 9450 4.0
HC62907NHM 200 - 300 125 4,0 07-25 1140 22300 450 9450 6.9

* (1) Kesme oksijen basinci hamlacin girisinde 6l¢llir « (2) Propilen/Oksijen icin tavlama debileri 2,6/1,0 oraninda 6l¢ulir
* Esit basingli hamlaglar igin minimum 0.3 bar yanici gaz basinci kullaniniz ¢ Enjektér tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz

Temizleme Talimati:

Ontavlama deliklerinin ve Iilelin ucundaki sicramalari
temizlenmesi icin €9 lule temizleyicisi ile gelen tel
firca kullanilmalidir. Ontavlama deliklerini temizlerken
fircayt herzaman deliklerin boyu dogrultusunda
kullaniniz.  Aksi halde ontavlama delikleri zarar
gorebilir. HCES




Otomatik Kesme Ekipmanlari

Ozel Hamlaclar

Otomatik Rayli Kesme Makineleri

Ozellikler

Kesme Kapasitesi 3-150 mm
Kesme Hizi 150 - 800 mm/dk
G Girisi 220V AC
Agirlik 9,5 kg
Olcileri 140 mm (en) x 360 mm (boy) x 175 (yiikseklik)
Kesme Hamlaci Propan: 1984F
Asetilen: 1984
Kesme Luleleri * Propan: 6290VVC (5/0'dan 2%:'ye kadar)
Asetilen: 56290VAX (1'den 5 numaraya kadar)

* Otomatik kesme IUleleri icin sayfa 34'e bakiniz.

Uriin Stok Numarasi Yanic1 Gaz

HCPCSPLUS220F Harris Plus 220V Propan
HCPCSPLUS220 Harris Plus 220V Asetilen
HCPCSRAIL* Diz Ray 1800 mm

* Ayri siparis edilir.

HCPCSPLUS220F (Oksi-Propan/Dogalgaz)
HCPCSPLUS220 (Oksi-Asetilen)

Ozellikler

Kesme Kapasitesi 300 mm’e kadar
Kesme Hizi 80 - 800 mm/dk
G Girisi 220V AC
Agirlik 11 kg
Olcdileri 170 mm (en) x 430 mm (boy) x 215 (yiikseklik)
Kesme Hamlaci Propan: 1984F
Asetilen: 1984
Kesme Luleleri * Propan: 6290VVC (5/0'dan 5%'ye kadar)
Propan: 6290-NH (6 ve 7 numara)
Asetilen: 6290VAX (1'den 6 numaraya kadar)

* Otomatik kesme luleleri icin sayfa 34'e bakiniz.

Uriin Stok Numarasi Yanici Gaz

HCPCSSUPER220F  |Harris Super 220V Propan
HCPCSSUPER220 Harris Super 220V Asetilen
HCPCSRAIL* Diiz Ray 1800 mm
HCPCSCIRRAIL* Dairesel Ray

* Ayri siparis edilir.
HCPCSSUPER220F (Oksi-Propan/Dogalgaz)
HCPCSSUPER220 (Oksi-Asetilen)
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- Hc 189_ Hava Karisimli Otomatik Tavlama ve Lehimleme Hamlaci
(Sikistirimis; Hava-propan, Hava-Dogalgaz)

HC189-2 tamamen otomatiktir. Tutamak Uzerindeki mandalin konumuna goére pilot veya tavlama olmak
Uzere iki cesit alevi vardir. Tavlama alevinin ventillerden istenilen degerde bir kez ayarlanmasi yeterlidir.
Tutamak Gzerindeki mandala basildiginda yanmakta olan pilot alev 6nceden ventillerden ayari yapilmis
olan tavlama alevine aninda donisur. Dogalgaz (0,015 bar) veya propan-hava karisimi icin kompresordeki
sikistinimis hava 3-7 bar araliginda olmalidir.

Hava Karisimh Otomatik Tavlama Hamlaci

Uygulamalar:

- e Genis ylzeylerde yumusak lehimleme
=] e Dokiim parcalarda 6n tavlama

* Boru 1sitma

rd
r e Kalip kurutma
é/ HC189-2 * Metal yiizey temizleme
" ¢ Boya yakma

e Sert kaplama 6ncesi 6n tavlama
« Kalip takozlarinda tavlama ile i¢ gerilimi azaltma

Hava Karisimli Tavlama Liilesi
HC81-12

Uriin Stok Numarasi

Is1 Kapasitesi (Kcal/h) - =
Basing (bar) Debi (It/saat) Basing (bar) Debi (It/saat)

Propan
HC81-12 66000 | 7 | 45000 | 03 | 3000
Dogalgaz
83000 | 7 | 40000 | 0,015 | 9000

- HC187 Metal Toz puskirtme Hamlaci (Oksi-Asetilen)

 Kobalt, nikel, demir alasimli tungsten (wolfram)
karburleri tribaloy ile ptskirtme

e Standart HC85 tutamak ile kullanilir.

¢ Asetilen gazi ile calisir.

18790 Metal Toz Piiskiirtme Liileleri 18790 Toz Haznesi
Metal Toz Piiskiirtme Liilesi (Kapasite 450 gram)
¢ 360° donebilen lileler piskirtme isleminin her yonde
yapilabilmesini saglar.
451
Uriin Stok Oksijen Basinci | Asetilen Basinci| Oksijen Debisi | Oksijen Debisi Isitma Giicii
Numarasi ((ED) ((CED] (It/saat) (It/saat) (Kcal/saat)
HC18790-45H 30-50 05-08 1125-1875 600 - 1000 183600
HC18790-48H 20-35 03-05 750-1300 400 - 600 110160 HC18781LT
HC18790-53H 15-25 02-04 600 -1000 300 - 500 91870
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HARRIS Tip Basin¢ Regulatorleri

* Gaz Ekonomizeri

e Oksi-Gaz Kesme,
Tavlama ve Sert
Lehimleme Tiip
Regilatorleri

e MIG-MAG, TIG ve
Diger Kaynak
Uygulamalari Akis
Regilatorleri

e Basin¢ Regiilatorleri

» Yiiksek Basin¢
Regilatorleri

» Yiiksek Debili Basin¢
Dusduriicller

e Kullanim Yeri Basinc
Dusduriicller

Tiip Basin¢ ve Akis Regiilatorlerinin Genel Ozellikleri

- HARRIS regulatorleri en guncel uluslararasi standartlara gore tasarlanmakta ve Gretilmektedir:
- Tup Basing ve Tup Akis regulatorleri: EN ISO 2503 / TS EN ISO 2503
- Tum Regulator Gostergeleri: EN ISO 5171

- Sizdirmaz teflon (PTFE) ylzeyli yiksek basing kapsul yuvasi (A).

- “D" tipi basincli gaz regtilatorlerinde siibap yatagina kendinden oturan korumali basing tahliye vanasi (IRV)
(B) bulunmaktadir.

(A) (8)

-]
FDFEESIDHEL TooLs
SUFE'J‘JE;- res; Li;'s



Regililatorler (Oksi-Gaz Kesme, Tavlama ve Sert Lehimleme)

MODEL 801  Oksijen Tup Regulatoru

Uygulamalar:
* Kesme, tavlama ve sert lehimleme

Uygulamalar:
e Kesme, tavlama ve sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
* Ylksek hassasiyetli ayar
e Tek kademe
HC601P4-LP * Yan giris baglantisi
e Maksimum dayaniklilik icin dovme pirinc gévde
e Krom baslik
* Ylksek performans gaz akisi

Ozellikler:
e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
e 300 mm celigi kesmeye yetebilecek kadar gaz akisi

 Ylksek hassasiyetli ayar
HC801D10-0X * Yan giris baglantisi

e Krom baslik

P_— o Maksimum Gaz Cikis Basinci | Maksimum Gaz Cikis . o Gaz Cikis

Al il e Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) T B TS Baglantisi

HC601P4-LP Propan, LPG 25 0-4 20 W21,80x1/14” Sol G 3/8” Sol HC801D10-0X Oksijen 230 0-10 155 G 3/4” Sag G 3/8”Sag
- BT h T N ] et
< i ; ; ; *“ »™) Calisma Basing ] ) ) . '.G'\J' Calisma Basing Manometresi Oksi-Asetilen
E:’ - Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan @, Manometresi . - Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan \i/ HCBE619-0X ikili Kaynak Hortumu
< i " HC8E6O1-5 Oksi-Propan i HCTAGX6
a (=] HC188TLGB (30 m*/saat) (3 Emniyetli) LPG ve Dogalgaz 3 HC188TRGB (100 m*/saat) (3 Emniyetli) e Tiip Basinc Manometresi HCTA8X8
W | |5 HC1882TLGB (60 m*/saat) (3 Emniyetli) Ikili Kaynak Hortumu = HC1882TRGB (180 m/saat) (3 Emniyetli) |\t HC%ESIS-%X Oksi-Propan
¢ B Kaucuk Koruyucu HCTABX8LP B \r ve Dogalgaz
< L HCCPR63332 L Lacivert Koruyucu ikili Kaynak Hortumu
ll ‘l w HCCPR4D HCTA8X8LP

Uygulamalar:
¢ Kesme, tavlama ve sert lehimleme

Uygulamalar:
e Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

HC801P4-LP Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
 Yiksek hassasiyetli ayar
e Tek kademe

Ozellikler:

* TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
 Ylksek hassasiyetli ayar
e Yan giris baglantili

* Yan giris baglantisi HC8011/5-AC * Krom bashk
e Maksimum dayaniklilik icin dovme pirin¢ gévde
e Krom baslik
* Ylksek performans gaz akisi
P_— . Maksimum Gaz Cikis Basincl | Maksimum Gaz Cikis . " Gaz Cikis R N Maksimum Gaz Cikis Basincl | Maksimum Gaz Cikis . o Gaz Cikis
Al bl s Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) REBE = Baglantisi iz zr (s Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) TP e Baglantisi
HC801P4-LP Propan, LPG 25 0-4 16,5 W21,80x1/14” Sol G 3/8” Sol HC8011/5-AC Asetilen 25 0-15 30 W23,10x1/18”Sag| G 3/8” Sol
o al B = ) al § =N i
<< i : i : “) Calisma Basing 3 . . . {L#.] Calisma Basing Manometresi
E:J - Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari @ Manometresi ; - 3 Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari \[?i; HCBEG86-AC Oksi-Asetilen
< i S R &’ HC8EE61 Oksi-Propan < i : o ikili Kaynak Hortumu
a =] HC188TLGB (30 m/saat) (3 Emn!yetl!) LPG ve Dogalgaz a 3 HC188TRGB (30 m*/saat) (3 Emn!yetI!) lﬁ\j‘? Tiip Basing Manometresi HCTA6X6
i ~: HC1882TLGB (60 m¥/saat) (3 Emnivetli) Ikili Kaynak Hortumu o = HC1882TRGB (60 m*/saat) (3 Emniyetli) “." HC8E617-AC HCTA8X8
§ | = * Kaucuk Koruyucu HCTA8X8LP Q | e \]'
= &7 HCCPR6333 | E£F Kirmizi Koruyuc
n n [~ ~ P
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e
Regiilatorler (MIG-MAG, TIG ve Diger Kaynak Uygulamalan)

44

MODEL 801

)

9

IV EELTE VTR i e [

Argon ve Karisim Gaz Akis Regulatort (Flowmetreli)

Uygulamalar:

e MIG-karisim gaz (gazaltl) kaynagi, TIG kaynagi, lazer kaynagi
kaynak banyosunu koruma
* Argon ve argon-karbondioksit karisimlari gaz uygulamalari

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowmetreli

Yiiksek hassasiyetli ayar

Dusuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

HC801D30F-AR

Argon ve Argon Karisimlari

230

Flowmetreli | G 5/8”Sag (Dis) | G 1/4”Sag

Gaz Ekonomizorii
HC603Z003

(Regiilator-Hortum arasina takilir)

3

MODEL 801

Argon ve Karisim Gaz Akis Regulatort (Flowgauge)

HC801D30L-AR

Uygulamalar:

e MIG/MAG (gazalti) kaynagi, TIG kaynagl, lazer kaynagi kaynak
sivisini koruma
» Argon ve argon-karbondioksit karisim gaz uygulamalari

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowgauge

Yiiksek hassasiyetli ayar

Dusuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

HC801D30L-AR

Argon ve Argon Karisimlari

230

Litre/Dakika | G 5/8”Sag (Dis) | G1/4”Sag

Tiip basinc manometresi
HCBE615
Flowmetre |

HC86130L-ARC2

Kaucuk koruyucu
HCCPR6333

Gaz akis gostergesi
HC8E6003

iy
Gaz Ekonomizorii
HC603Z003
@

(Regiilatér-Hortum arasina takilir)

Tiip basing manometresi
HC8E615

o

Gri koruyucu
HCCPR4A

MODEL 801

)

9

L

-

HC801D15F-CD

Karbondioksit Gaz Akis Regulatort (Flowmetreli)

Uygulamalar:
* MAG (gazalti) kaynagi, sade karbonlu celiklerin kaynagi

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowmetreli

Yiksek hassasiyetli ayar

Distik basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile ¢alisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

Uriin Kodu

Gaz Cinsi

Maksimum
Gaz Giris Basinci (bar)

Gaz Cikis debisi
(Litre/Min.)

Gaz cikis
gostergesi

Regilator- Tip
baglantis

Regiilator ¢ikis
baglantis

HC801D15F-CD

% 100 Karbondioksit

0-15 Flowmetreli | W21,80x1/14” | G1/4”Sag

AKSESUARLAR

Gaz Ekonomizorii
HC6032003

(Regtilator-Hortum arasina takilir)

Tiip basinc manometresi

HCBEG15 . Flowmetre

HC86115L-ARC2

Kaucuk koruyucu
HCCPR6333

i

MODEL 801

Karbondioksit Gaz Akis Regulatort (Flowgauge)

Uygulamalar:

e MAG (gazalti) kaynagi, sade karbonlu geliklerin kaynagi

Ozellikler:
e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
* Tek kademe
Hcgo1p1sL-cp  ° flowgauge
* Ylksek hassasiyetli ayar
* Distik basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
e Yan giris baglantisi
* Yiksek dayanim icin dovme piring gévde
e Krom baslik
- . Maksimum Gaz Cikis debisi Gaz cikis Regtilator- Tup Regtlator cikis
sty geaa Gaz Giris Basinci (bar) (Litre/Min.) gostergesi baglantis baglantisi
HC801D15L-CD % 100 Karbondioksit 230 0-15 Litre/Dakika | W21,80x 1/14” | G1/4”Sag
% m Gaz akis gostergesi
z Gaz Ekonomizori Y Hesesoo1
§ H?ZZSOBZOOB m Gri koruyucu
w HCCPR4A
%] o tm Tiip basing manometresi
é (Regiilator-Hortum arasina takilir) oy HC8E615




Regiilatorler (Basinc Regulatorleri ve Diger Uygulamalar)

MODEL 801

Azot ve Helyum Regulatorleri

Uygulamalar:

* Azot: Kok paso kaynak uygulamalarinda kok gazi olarak kullaniimasi
Bakir kaynagi uygulamalarinda
e Helyum: Aliminyum ve bakir gibi isi iletkenligi yiksek metallerin

MODEL 896  Cift Kademeli Tlp Regdilatorleri
© N\

Uygulamalar:

e Stabil cikis basinci gerektiren yiiksek kaliteli kesim
 Laboratuvar sistemleri ve hassas kesim uygulamalar

ve kalin kesitli metallerin kaynak uygulamalari Ozellikler:
. e TS ENISO 2503 standardina uygunluk
HC801D10-N  Ozellikler: « 230 bar maksimum gaz giris basinci
e TS EN ISO 2503 standardina uygunlukluk e Yan giris baglantil (dik giris baglantisi opsiyonel)
e Tek kademe e Dayanikh krom baslik
e Ylksek hassasiyetli ayar e Yiksek dayanim icin dovme pirinc gévde
e Dusuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani « Ik kademe tiip basincini yaklasik %90 diisr(ir
 Yan giris baglantisi o [kinci kademe 70 mm'lik diyafram ile cikis basincini tam kontrol eder
e Ylksek dayanim icin dovme pirinc gévde e Dusuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
e Krom bashk

HC896D10-0X Oksijen 230 0-10 100 G 3/4" Sag G 3/8" Sag
HC896D10-CD Karbondioksit 230 0-10 100 W21,80x1/14" Sag | G1/4"Sag

HC801D10-N Azot (N) 230 0-10 155 G 5/8" Sag (Dis) G3/8" HC896D10-N Azot 230 0-10 100 G 5/8" Sag (Dis) G 1/4" Sag
HC801D10-HE Helyum (He) 230 0-10 155 W21,80 x 1/14" Sag G3/8" HC896D10-HE Helyum 230 0-10 100 W21,80x1/14" Sag | G1/4"Sag

G-; G-; w Yesil koruyucu Calisma basing manometresi Tiip basing manometresi
. ﬁ?g&igasmg manometrest iy Llépgggilgc manometrest HCCPRAG m HC8E619  (Argon ve CO; icin) m HC8E615  (Argon ve CO; igin) Kaucuk koruyucu
* Sadece HC801D10-N modeli s HCBE619-0X  (Oksijen icin) - HCBE615-0X  (Oksijen igin) HCCPR6333

manometre koruyuculudur. HCBE686-AC  (Asetilen icin) HCBE617-AC  (Asetilen icin)

MODEL 25GX Tip Regulatorleri

C Uygulamalar: Uygulamalar: .
] « Agir tip kesme, tavlama ve diger uygulamalar * Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler: Ozellikler:
* TS EN ISO 2503 standardina uygunluk * TSENISO 2k593 standardina uyguniuk
o Tek kademe HC901D10-0X ° -?-Okokbar ma l'S|mUm gaz giris basinc

25GXD10-AR » 230 bar maksimum gaz giris basinci : Ye ?de?ev'l I
» Distik basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani an giris baglantil

R » Dayanikli krom baslik

e Yan giris baglantisi Vilksek T . .
 Calisma basincini stabilize eden 70 mm'lik genis diyafram : 3‘6058 day?[‘!nlz icin dovme D'”Eiggme )
® 400 mm celigi kesmeye yetecek kadar gaz akis| DUsijrl?g]ags?nlggr(?;n;aezfax{gltliﬁa ma:ekaarn§;rf1aas:?lle calisma imkani
e Yiksek dayanim icin dévme piring gévde ¢ L3 s ¢alls
o " g pirine 8 e Kel-F (CTFE) ylizeyli sizdirmaz ylksek basincli kapstl yuvasi

Dayanikli krom baslik

HC901D10-0X Oksijen 300 0-10 175 G 3/4" Sag G 3/8" Sag
HC25GX1/5-AC Asetilen 25 0-15 52 W23,10x1/18"R G 3/8" Sol HC901D10-AR Argon 300 0-10 175 W23x1/14" Sag G 1/4" Sag
HC25GXD10-0X Oksijen 230 0-10 170 G 3/4" Sag G 3/8" Sag HC901D10-CD Karbondioksit 300 0-10 175 W21,80x1/14" Sag G 1/4" Sag
HC25GXD10-AR Argon 230 0-10 170 W23x1/14" Sag G1/4" Sag HC901D10-N Azot 300 0-10 175 W24,32x1/14" Sag G 1/4" Sag
HC25GX10-CD Karbondioksit 230 0-10 170 W21,80x1/14" Sag G 1/4" Sag HC901D10-HE Helyum 300 0-10 175 W21,80x1/14" Sag G 1/4" Sag

Calisma basin¢c manometresi Tiip basing manometresi
@J HCBEBG19  (Argon ve CO; igin) @l HCBEG15  (Argon ve CO; icin) Kauguk koruyucu
- HC8E619-0X  (Oksijen igin) - HC8E615-0X  (Oksijen icin) HCCPR6333

Calisma basin¢c manometresi Tiip basing manometresi

@J HC8E619  (Argon ve CO; igin) @J HC8E615  (Argon ve CO; igin) Kaucuk koruyucu

= HC8E619-0X  (Oksijen igin) = HC8E615-0X  (Oksijen igin) HCCPR6333
HCBEG86-AC  (Asetilen icin) HCBE617-AC  (Asetilen icin)

HCBE686-AC  (Asetilen icin) HCBE617-AC  (Asetilen icin)
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Regililatorler (Yiksek Basing, Yiiksek Debi ve Kullanim Yeri Regtlatorleri)

MODEL 825DS - 825ARS  Yiksek Debili Basin¢ Disuricdler MODEL H25 Yiiksek Basinc Regtilatorleri

Uygulamalar:

* Yiksek calisma basincinaihtiyac duyulan uygulamlarda kulanilir.
 Ozellikle ylksek basincli plazma kesim icin uygundur.

Uygulamalar:

* Yuksek basincli gaz akisi gereken uygulamalarda kullanilir.
* Plazma ve laser kesim icin uygundur.

Ozellikler: Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk * 300 Bar maksimum gaz girisi basinci

* Ylksek dayanim icin dovme piringc gbvde i  Ylksek dayanim icin dovme pirin¢ govde

e 230 Bar maksimum gaz giris basinci : e Kel-F (CTFE) ylzeyli sizdirmaz yiksek basincli kapstl yuvasi
» Paslanmaz celik diyafram

* 400 mm celigi kesmeye yetecek kadar gaz akis! HCH25DS25-0X

Calisma basincini stabilize eden 70 mm'lik genis diyafram

H25DS-15 — Maks. Gaz Giris Maks. Gaz Cikis Maks. Gaz Cikis PR ™ Reglilator ¢ikis
Uriin Kodu e s Basinci (bar) Basinci (bar) Debisi (m3/h) Rl VL et s baglantisi
HCH25DS15-0X Oksijen G 3/4" disi G1/2"
T s Gor s Traes Gar T ST HCH25DS-15M Metan W21,8x1/14" disi G1/2"
- — aks. Gaz Giris aks. Gaz Cikis aks. Gaz Cikis P = eglilator cikis m "
Uriin Kodu Gaz Cinsi SR ) e () DEBE ) Regiilatér- Tiip baglantisi baglantisi HCH25DS-15N Azot 0-300 0-15 450 G5/8 erksk. : G 112"
HC825D520-0X Oksijen 0-230 0-20 300 G3/4" G3/8" :E:;:g:i?:; H:r'g;‘: ""zcls’;}’ 1: :'5' g i; :
- erke
HC825DS-20N - - " Sag 0
Azot 0-230 0-20 300 We4,32x1/14" Sag G174 HCH25DS-15CD Co, W21,8x1/14" disi G1/2"
HC825DS-20ARCD Argon-CO, 0-230 0-20 300 G 5/8" Sag (Dis) G1/4"
HC825ARS50-0X Oksijen 0-230 0-50 450 G 3/4" G 3/8" H25DS-25 _— Maks. Gaz Giris | Maks. Gaz Cikis Maks. Gaz Cikis o Reglilator cikis
Uriin Kodu e sl Basinci (bar) Basinci (bar) Debisi (m3/h) T baglantis
HCH25DS25-0X Oksijen G 3/4" disi G1/2"
HCH25DS-25M Metan W21,8x1/14" disi G1/2"
HCH25DS-25N Azot G 5/8" erkek G1/2"
” ” " . HCH25DS-25HE Helyum 0-300 0-25 200 W21,8x1/14" disi G1/2"
MODEL 987  Yuksek Basing Regulatorleri HCH25DS-25AR Argon G 578" erkek 1z
HCH25DS-25CD Co, W21,8x1/14" disi G1/2"
Uygulamalar:
* Yiksek basincl tlpler ile calisilan uygulamalarda kullanilir. - o . .
* Yiksek basin¢ testi, petrol refinereleri, kimyasal tesisler, MODE L 94 Yuksek Debili Basinc Dusuruculer

arastirma laboratuvarlari ve endUstride kullanilir.,
e Tuplerden yiksek gaz basing¢ cikisi istenen uygulamalarda
kullanilir.

Ozellikler: ¥

e TSE EN ISO 2503 standardina uygunluk

300 Bar maksimum gaz giris basinci

Paslanmaz celik diyafram

Kel-F (CTFE) yizeyli sizdirmaz yiksek basingh kapsil yuvasi
Korozyon direncli, ddvme pirinc gévde ve baslik

Uygulamalar:
e EndUstri ve laboratuvarlardaki agir tip uygulamalarda kullanilr.
Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

e Ddévme piring govde ve baslik
HC94-1/5AC - 7
e Calisma basincini stabilize eden 90 mm lik genis diyafram
 Sinterlenmis metal giris filitresi

Uriin Kodu Gaz Cinsi Mg::;nﬁcla?bgirf)ﬁ Mgla(:;rg:??bcalr)ls M[?gts)isﬁia(]rzngllrf)ls Regtilatér- Tup baglantisi Reggé?;gifsllkls

HC987S100-0X Oksijen 0-300 0-100 400 G 3/4" G1/4"

HC987AS170-0X Oksijen 0-300 0-170 500 G 3/4" G1/4"

HC987S-100AR Argon 0-300 0-100 400 G 5/8" G1l/4"

HC987S-100CD Co, 0-300 0-100 400 w21.80x1/14" G1l/4"

HC987S-100HE Helyum 0-300 0-100 400 w21.80x1/14" G1l/4"

oo T o300 | 0-% 20 T Gazcins | PRG0S | ke Gaz ks | M o2 5 | etz Top tans | RoEURN oS
HC987AS-170N Azot 0-300 0-170 500 G5/8" G1/4" HC94-1/5AC Asetilen 0-25 0-14 35 W23,10x1/18" Sag G 3/8"
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Regililatorler (Yiksek Basing, Yiiksek Debi ve Kullanim Yeri Regtlatorleri)

MODEL 845  Kullanim Yeri Basin¢ ve Debi Regllatorleri

Oksijen ve Yanici Gaz Regulatorleri icin Tesisat Baglanti Aparati

Ozellikler:

e Kullanim veri (Postabasi) tesisatlarinda kullanilan regulatorler

icin tasarlanmis hazir bir baglanti setidir. Tesisat Baglanti

| Aparati, Harris Model 847 regtilatorler ile beraber kullanim yeri
tesisat sistemlerinde kullanilir.

Uygulamalar:

e Endustriyel alanlar, fabrikalar ve laboratuvarlardaki yiksek
basincli tesisatlardan gaz kullanimi icin uygundur.

Ozellikler:

e TSE EN ISO 2503 standardina uygunluk

* Ylksek gaz akisi olan endustriyel alanlar ve labaratuarlardaki
tesisatlarda kullanim icin 6zel dizayn.

Yiksek dayanim icin dévme pirin¢g govde

25 Bar maksimum gaz giris basinci

10 Bara kadar maksimum calisma basinci gaz cikisi

HC845-10-0X HC847001 - Oksijen Reglilator(i Tesisat Baglanti Aparati

HC847002 - Yanicl Gaz Reglilatorli Tesisat Baglanti Aparati

Uriin Kodu Gaz Cinsi Mgg:;nﬁc??bgirf)is MS:;nGc??bg:()ls MS:;ES??;EC/'ﬁ)'s Regtilator - Hat baglantisi Reggé?;g;fsllkls
HC845-10-0X Oksijen 25 0-10 95 G1/2" G 3/8"
HC845-1/5AC Asetilen 25 0-15 13 G1/2" G 3/8" Sol
HC845-4LP Propan 25 0-4 76 G1/2" G 3/8" Sol
HC845-10N Azot 25 0-10 95 G1/2" G1/4"
HC845-30LARCD Argon/CO, 25 - 0-30 Lt/dk G1/2" G1/4"
HC845-10A Hava 25 0-10 95 G1/2" G1/4"

MODEL 847  Kullanim Yeri Basin¢ ve Debi Regllatorleri

»’ Uygulamalar:

e Endustriyel alanlar, fabrikalar ve laboratuvarlardaki ylksek
basinch tesisatlardan gaz kullanimi icin uygundur
e Agir tip kesme ve tavlama uygulamalari

Ozellikler:

e TSE EN ISO 2503 standardina uygunluk
 Ylksek gaz akisi olan endustriyel alanlar ve labaratuarlardaki

HC847-10-0X
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tesisatlarda kullanim icin 6zel dizayn.

Yiiksek dayanim icim dévme pirinc gévde
25 Bar maksimum gaz giris basinci
10 Bara kadar maksimum calisma gaz cikisi basinci

Uriin Kodu Gaz Cinsi Mg ::I ni?fbgirr)is MS:; n(]c??bgr)ls MS :sls??;ac;ﬁ)ls Regdilator - Hat baglantisi Regglé?;?];gk's
HC847-10-0X Oksijen 25 0-10 95 G1/2" G 3/8"
HC847-1/5AC Asetilen 25 0-15 13 G1/2" G 3/8" Sol
HAC847-4LP Propan 25 0-4 76 G1/2" G 3/8" Sol
HC847-10N Azot 25 0-10 95 G1/2" G1/4"
HC847-30LARCD Argon/CO, 25 - 0 - 30 Lt/dk G1/2" G1/4"




Regllatorler

Gaz Ekonomizoru

HC6032003

Uygulamalar:

e MIG/MAG (gazaltl) ve TIG kaynaginda her kaynagin
basinda olusan ani basing artisini ortadan kaldirmak ve
sabit bir akis ve basin¢g saglamak icin tasarlanan gaz
tasarruf ekonomizori %60'dan fazla gaz tasarrufu saglar.

Ozellikler:

e Harris gaz ekonomizorii koruyucu gaz tasarrufunu iki
sekilde saglar;
- Gazhortumundakibasinciazaltmakicintasarlandigindan,
MIG/MAG (gazalti) veya TIG torcu her kullanildiginda
olusan asiri gaz akisini engelleyerek gaz kaybini azaltir.

-Kontrolli bir gaz akis debisi saglayarak gaz kaybini
engeller.

* Kaynak operatorleri genelde koruyucu gaz debisini
gereginden fazla seviyede ayarlarlar. Gaz ekonomizor
bir kez istenilen seviyede ayarlandiktan sonra gaz akisini
sabitleyerek gaz israfini ortadan kaldirr.

Basinc (bar)

Yalnizca akis metre kullanilarak gaz tiiketimi
<— degerleri 3,5 bar'a ayarlanmis Argon/CO, akis metre
regllatore goredir.

Model-603 gaz ekonomizéru
kullanildiginda olusan gaz tiketimi

Tuketilen gaz

1 2 3 4 5 6 7 8

Torg tetigine basildiktan sonra gecen zaman (saniye)

- . Maksimum Gaz Giris | Gaz Cikis Basinci | Ana Regtilator Gaz | Hortum Baglanti
DG e L Basinci (bar) (bar) Cikisina Baglantisi Soketi
Argon, Argon-CO, Karisimlari ve ) s P
HC603Z003 %100 Karbzondioksit 15 06-09 G 1/4”Sag G1/4"Sag
Kullanim:

Model 603 gaz ekonomizorl; normal akis gostergeli
regulatorlerin gaz cikisi ile gazalti kaynak makinesine giden
gaz hortumu arasinda kullanilir,

e Bu egri MIG/MAG (gazalt) veya TIG torcu her
kullanildiginda olusan gaz israfinin ne kadar maliyetli
olabilecegini gosteriyor. Asagidaki yatay cizgi ise Harris
gaz ekonomizori’'nlin sabit bir akis debisi saglayarak gaz
israfini dnemli miktarda azalttigini géstermektedir.

 Argon, karbondioksit ve diger koruyucu gazlarda saglanan
gaz tasarruflan her farkli gazalti veya TIG kaynak
uygulamasinin gerekliliklerine gére farkhhklar gosterir.
Ornekte azami 15 litre/dakika akis debisinde 0,8 bar cikis
basingh fabrika ayari kullaniimistir.

(8 [SR[F|HNId Kompakt Tek Kademeli Balon Sisirme Regiilatorii

Uygulama:

e Helyum ve helyum karisimlari icin tasarlanmis balon
sisirme regtlatord.

Ozellikler:

* Dovme pirin¢ govde

* PTFE (Teflon) sizdirmazlik yiizeyli yiksek basincli kapsl yuvasi.
» Sabit basing 2 bar (30psi / 200 kPa) olarak 6nceden ayarlanmistir.
» Kaucuk kapli “Tilt Vanasi” na sahiptir. Dikey konumdayken
valf kapalidir, yana dogru cekildiginde acilhr.

* Yan giris baglantisi.

P — Maksimum Gaz Giris Gaz Cikis Basinci o -
Uriin Kodu Gaz Cinsi Basinci (bar) (bar) Tip Baglantisi
HELIFILLER Helyum ve Helyum Karisimlari 230 2 (sabit) G5/8"

Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinin Ozellikleri

Oksi-gaz ekipmanlariile yapilan uygulamalarda yanici ve patlayici gazlarile calisildigi icin glivenlik acindan alev geri tepme
emniyet tertipatlarinin kullanilmasi énemli bir konu olup, 6331 savili is giivenlik kanunu cercevesinde denetlenen tiim
Uretim tesislerinin oksi-gaz sistemlerinde alev geri tepme emniyet tertibatlari kullanmalari zorunludur.

Oksi-gaz ekipmanlari ile yapilan kesme, tavlama, lehimleme ve kaynak uygulamalarinda alevin geri tepmesinin
nedenleri asagida belirtilmistir:

e Anlik gaz basing degisimleri

e Ekipmanlarin hatali kullanilmasi

¢ Ekipman baglantilarinin gevsek olmasi

e Lile agzinin kirlenmesi veya capakla tikanmasi

e Enjektdr sistemine uygun olmayan yanici gaz ile calisiimasi

¢ Uygulama sonucunda istya maruz kalan gaz ekipmaninin asiri Isinmasil
¢ Oksijen ve yanici gaz hortumlarinin hortum rakorlarina ters baglanmasi

Alevin geri tepmesi durumunda hamlac kisminda, hortumlarda, regllatorlerde ve tlplerde agir hasarlar meydana gelebilir.
Bunun sonucunda ise maddi ve manevi kayiplar yasanabilir.

Oksi-gaz ekipmanlarinda tehlike olusturan 4 durum vardir. Bunlar :

¢ Ters akis : Oksijenin yanici gaz tarafina karismasi veya yanici gazin oksijen tarafina karismasi.

¢ Alevin anlik geri tepmesi : Alevin, hamlag icerisine anlik bir sekilde girmesiyle patlamasi ve sénmesi.

¢ Alevin geriye gitmesi : Ekipman icerisinde alevin tiiplere dogru yanarak ilerlemesi ve tiiplere patlatmasi.

¢ Yanmanin siirekli geride devam etmesi : Gaz ekipmani icerisinde alevin herhangi bir bolgede siirekli yanarak o
bélgede patlamasi.

Yaygin olarak kullanilan alev geri tepme emniyet tertibatlarinda regiilatorlerde 3, hamlag gaz girislerinde ise 2 emniyet
noktasi bulunmaktadir.

Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinin Béliimleri:
1) Cek Valf ’
2) Alev Tutucu Krom-Nikel Sinterli Filitre
3) Termik Valf

Not: Hamlac Arkasi gaz girisi alev geri tepme emniyet
tertibatlarinda termik valf bulunmamaktadir.

Alev Geri Tepme Nasil Calisir ?
A) Normal Calisma

Gaz Akis Yonu

Gaz Akis Yonu

Regllatorden gelen gaz; cek valf yayiniiter, alev tutucu filtreden gecerek hortuma gaz akisini saglar.
B) Ters Akis

Gaz Akis Yonu Ters Gaz Akis YonU

Normal gaz akisi devam ederken herhangi bir sebepten dolayi ters yonli bir gaz akisi oldugunda (6rnegin; hamlac
lilesinin agzinin kirlenmesi veya capakla tikanmasi vb) cek valf kapanarak tlplere dogru gazin akisina engel olur.




Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

C) Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinda Termik Valfin Calismasi

Gaz Akis Yonii

Gaz akisi devam ederken
alevin olustugu bolge

Regllatorden gaz akisi gerceklesirken herhangi bir sebepten dolayi, hortum icerisinde alevienme oldugunda alev
filtreye kadar gelir ve filtreden gecmez, ancak tehlikeli yanma olayi devam eder. Termik valfi tutan lehim baglantisi
IS etkisiyle zayiflayarak lehim ¢cozultr (Anlk alev geri tepmelerde ise termik valf devreye girmez).

Gaz Akisi Yok e ..
Gaz akisi kesildigi icin alev soner

Lehim baglantisinin ¢ozllmesiyle birlikte termik valfteki sikistirilmis yay mekanizmayi iterek her iki yonde de gaz
akisini keser. Boyle bir olayin olusmasi durumunda alev geri tepme emniyet tertibati yenisi ile degistirilir.

Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Kullanim Semasi

Regdllator Baglantili
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi

Hortum Arasi
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi

Hamlac Arkasi
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi

G 3/8” Regiilator Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

_mmg E:I g__; G3/8" —mm .l gi G3/8"

HC188TRGB HC188TLGB
Uc Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre - Termik Valf

HC188TLGB Yanici Gaz 30 = 15 5 3,5 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
HC188TRGB Oksijen 100 15 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag
HC1882TLGB Yanici Gaz 60 - 15 5 4,0 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
HC1882TRGB Oksijen 180 25 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag

_:mmg l; Q'i 638" _:mmg l:l g_i 638

HC188SRRGB HC188SRGB

iki Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre

HC188SRLGB Yanici Gaz 24 - 1,5 5 3,5 G 3/8" Sol G 3/8" Sol

HC188SRRGB Oksijen 80 15 - - - G 3/8"Sag G 3/8" Sag

HC188LGB Yanicl Gaz 30 - 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol

HC188RGB Oksijen 100 15 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag

HC1882LGB Yanic Gaz 60 - 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol

HC1882RGB Oksijen 180 15 ; - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag
il G3/8" T G3/8"

HC1883TRGB HC1883TLGB
Dort Emniyetli: Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gegirmez Filtre - Termik Valf - Basinca Duyarh Valf

HC1883TLGB Yanici Gaz 60 = 15 5 3,5 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
HC1883TRGB Oksijen 180 15 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag

G 9/16” Regiilator Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlar

Diger Oksi-Yanici Gaz Regilatérleri icin
Uc Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre - Termik Valf

Uriin Kodu VI (6 Clrlgksgngzjs?(r?lglzh) Oksijen I\:asléstli?:rjlm Baslllr]gp(:: : Hidrojen nglr;ﬁ::ﬂ nglrgrlﬁfm

HC188TL Yanici Gaz 30 - 1,5 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16”" Sol
HC188TR Oksijen 100 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
HC1882TL Yanici Gaz 60 = 1,5 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16” Sol
HC1882TR Oksijen 180 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag

Diger Oksi-Yanici Gaz Regilatérleri icin
iki Emniyetli : Tek Yén Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre

Uriin Kodu LI Clplj;kszent:?srin(r?lglzh) Oksijen I\:asléstli:glrjlm Basllrrlgp(:: : Hidrojen nglr;ﬁ::m ngg:ﬁfsl

HC188SRL Yanici Gaz 24 - 1,5 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16”" Sol
HC188SRR Oksijen 80 15 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
HC188L Yanici Gaz 30 = 1,5 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
HC188R Oksijen 100 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
HC1882L Yanici Gaz 60 = 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
HC1882R Oksijen 180 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
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Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari ve Cekvalfler

Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emnivet Tertibatlari

i i
#‘ﬁ“ G1/4"Sag a-i QIE G3/8"Sol

HC1881GR8 HC1881GL8

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

|
N

HC1881GBL8 Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 @ 8 mm G 3/8" Sol
HC1881GR8 Oksijen 65 15 - - - @8 mm G1/4" Sag
HC1881GBL6 Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 @6 mm G 3/8" Sol
HC1881GR6 Oksijen 65 15 - - - @6 mm G1/4" Sag
" [
Gl o o=flagl o
HC1881R8 HC1881L8

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

HC1881L8 Yanici Gaz 20 - 15 5 35 g8mm G 9/16" Sol
HC1881R8 Oksijen 65 15 - - - g8mm G 9/16" Sag
HC1881L6 Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 @6 mm G 9/16" Sol
HC1881R6 Oksijen 65 15 - - - @6 mm G9/16" Sag

Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari ve Cekvalfler

Cekvalf Cekvalf
E%«Em;_ cuasag ves Q) OL4SaE ..d !a s ves (@) o3 sol
HC188SHTGR HC883SVR HC188SHTGBL HC886GBL

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

HC188SHTGBL Yanici Gaz 15 : 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" ol
HC188SHTGR Oksijen 40 15 - - G 1/4"Sag G 1/4" Sag
HC188GGGBL Yanici Gaz 20 : 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
HC188GGGR Oksijen 65 15 - - - G 1/4"Sag G 1/4" Sag
HC886GBL Yanici Gaz 20 - 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
HC883SVR Oksijen 65 15 - - G 1/4"Sag G 1/4"Sag

Cekvalf Cekvalf
E%«EE;_ GO16"Sag  veya m G 916" Sag ..d 1; GI16"Sol  veya m G 916" Sal
HC188SHTR HC886CVTR HC188SHTL HC886CVTL

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

HC188SHTL Yanici Gaz 15 - 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
HC188SHTR Oksijen 40 15 - - - G9/16" Sag G 9/16" Sag
HC188GGL Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
HC188GGR Oksijen 65 15 - - - G9/16" Sag G 9/16" Sag

| Celvalf TekYonGazmesvert
HC886CVTL Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
HC883CVTR Oksijen 65 15 - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag

Hortum Arasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlarn
ve Quick Couplingler

Hortum Arasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

=itz T e

HC188TTR8 HC188TTL8
HC188TTL8 Yanici Gaz @ 8 mm @ 8 mm
HC188TTR8 Oksijen 65 - - - 28 mm @28 mm
HC188TTL6 Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 @6 mm @6 mm
HC188TTR6 Oksijen 65 15 - - - @6 mm @6 mm

Quick Coupling Baglanti Elemanlari

@e6mm/8mm @e6mm/8mm
HCCPL6 / HCCPL8 HCCPR6 / HCCPR8
HCCPL6 Erkek 6 mm Hortum
HCCPR6 Erkek 6 mm Hortum
HCCPL8 Erkek 8 mm Hortum
HCCPR8 Erkek 8 mm Hortum

Hamlac @_&H ’ Hamlac @_&H '.
ECET Y - T Y -

HCCPLGB HCCPRB
HCCPLGB Erkek G 3/8" Sol Hamlag
HCCPRG Erkek G1/4"Sag Hamlag
HCCPL Erkek G 9/16" Sol Hamlag
HCCPR Erkek G 9/16" Sag Hamlag
Disi m @6 mm/8mm Disi ‘MP Z6mm/8mm
HCQACL6 / HCQACLS8 HCQACR6 / HCQACR8
HCQACL6 Disi 6 mm Hortum
HCQACR6 Disi 6 mm Hortum
HCQACL8 Disi 8 mm Hortum
HCQACRS8 Disi 8 mm Hortum

Disi G 3/8"Sol Disi G 3/8"Sag
HCQACLGB HCQACRGB
HCQACLGB Disi G 3/8" Sol Regtilator
HCQACRGB Disi G 3/8" Sag Regulator
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Kaynak Hortumlari ve Kaynak Aksesuarlari

HARRIS Kaynak Hortumlan

Oksi-gaz ekipmanlari ile yapilan uygulamalarda kaynak hortumlar kullaniimasi gerekirken ne yazik ki cogu
zaman kullanicilarin hava hortumlarini tercih ettikleri gortlmektedir.

Hava hortumlarinin malzemesi polivinil klortr iken kaynak hortumlari sentetik kaucuktan tretilmektedir.
Hava hortumlari Gzerine dusen klcuk sicak is parcalari/kivilcimlar PVC'yi hizli bir sekilde ergiterek hortum
icerisine gomulurler. Bu durumda hortum icindeki gaza ulasan parcalar/kivilcimlar yanmaya ya da patlamaya
neden olabilir. Sentetik kaucuk kaynak hortumlarinda ise hortum Gzerine dusen ktclk sicak is parcalarinin/
kivilcimlarin hortuma temas ettikleri noktalarda hortuma tutunamadan kayarak asagiya duserler. Boylece
herhangi bir tehlike aninda, kaynak hortumlari hem patlama riskini en aza indirir hem de tehlikeye karsi gerekli
tedbirleri alabilmesi icin kullaniciya zaman kazandirir. Bu nedenle oksi-gaz sistemlerinde kaynak hortumu
kullanmak is glvenligi acisindan oldukca énemlidir.

Alev Etkisinde Kalmis HARRIS Oksi-Propan / Dogalgaz Kaynagi
Hava Hortumu Ikili Hortumu

HARRIS Oksi-Asetilen Kaynagi

Alev Etkisinde Kalmis C
HARRIS Oksi-Gaz Kaynagi Hortumu Ikili Hortumu

Kaynak hortumlari birbirine yapisik iki hortumdan olusmaktadir. Bu iki hortumdan bir tanesi oksijen gazinin
gosteren mavi renktedir. Digerinin rengi ise yanici gaz tlriine gore degismektedir. Harris kaynak hortumlarinda
yanici gaz hortum rengi propan/Ipg ve dogalgaz icin turuncu, asetilen gazi icin kirmizi renktedir. Bu renk ayrimi
sayesinde kullanicinin hangi gaz ile calistigi kolaylikla anlasilabilmektedir.

Tark Standardlan Enstitist 18.07.2013 tarihinden itibaren kaynak hortumlarini EN I1SO 3821'e gore
sertifikalandirmaktadir. Harris kaynak hortumlar da EN ISO 3821'e gore Uretilmektedir. 6331 sayil is
guvenlik kanunu cercevesinde denetlenen tim Uretim tesislerinin oksi-gaz sistemlerinde kullandiklari
kaynak hortumlari EN ISO 3821'e uygun olmaldir.

HCTA8XS HCTA8X8LP

HCTA6X6

OKSi-ASETILEN iKiLi HORTUM OKSi-PROPAN / DOGALGAZ iKiLi HORTUM

Uriin Kodu Hortum Cap! Uriin Kodu Hortum Cap!
HCTA8X8 8 mm HCTA8X8LP 8 mm
HCTA6X6 6 mm

HARRIS Kaynak Aksesuarlar

HCAPSO010 HCI62X

GOzZLUK SOMUN ANAHTARI
Uriin Kodu Aciklama Uriin Kodu Aciklama
HCAPS010 Oksi-Gaz kesme gozIigul HCI62X Somun sikma anahtari

HCC9

3{*—" 2 ] HC273D

Alev boyuna ve malzeme kalinhigina gore lile ylkseklik ayari (3-14 mm)
Saga veya sola 35° ye kadar acil kesim ile kaynak agzi agma

700 mm capinda daire kesim

4 mm govde kalinhigr ve saglam tasarim

Isiya ve sicramalara karsi krom kaplama aksamlar

Tekerleklerin kesintisiz donebilmesi icin piring teker yataklari
Tekerleklerin salinim yapmadan donebilmesi icin 6l¢llendirilmis tasarim

TEKERLEKLI DUZ ve DAIRESEL KESME APARATI

KESME ve KAYNAK LULE TEMizZLEYiICi

Uriin Kodu Aciklama Uriin Kodu Kesme Agisi (Sag-Sol) [Maksimum Kesme Capi
HCC9 Hamlag Kesme ve Kaynak Lileleri icin HC273D 35° 700 mm
HCE9 Otomatik Kesme Hamlaci icin

HC26SL x

HC552D

HCZ26lL Saga veya sola 30° ye kadar acili kesim ile kaynak agzi acma
600 mm capinda daire kesim

4 mm govde kalinlig ve saglam tasarim

Isiya ve sicramalara karsi krom kaplama aksamlar

Tekerleklerin kesintisiz dénebilmesi icin piring teker yataklari

CAKMAK SETi Tekerleklerin salinim yapmadan donebilmesi icin élgllendirilmis tasarim
TE— Aciklama TEKERLEKLI DUZ ve DAIRESEL KESME APARATI

HC26SL Oksi-Gaz ekipman cakmagi Uriin Kodu | Kesme Acisi (Sag-Sol) [Maksimum Kesme Capi
HC26L Dahili yedek cakmak taslari (5 adet) HC552D 30° 600 mm




Hamlac ve Tutamaklar icin Baglanti Parcalari

Tutamaklar icin Baglanti Parca Kodlari

8 mm Hortum

Baglanti Rakor 8 mm Hortum

8 mm Hortum

8 mm Hortum
Baglanti Rakor

6 mm Hortum

6 mm Hortum
Baglanti Rakor

6 mm Hortum

6 mm Hortum
Baglanti Rakor

Tutamaklar Gaz Ventili Bag(l(a)azlijlgl)(oru Co— Bag{laa:ltclllzaalic))ru C— Bag(l(a’atslijI::l)(oru Ch— Bag{laa:ltcllzaalgru Ch—
(Oksijen) (Yanici Gaz) (Oksijen) (Yanici Gaz)

HC543Z006 HCVA43GBPS HCG9862A HC959HGR HC9862S HCE959L HCG9864A HC959HGR HC9864€2 HCE959L

HC551 HCVA82HAC552PS HCG9862A HC959HGR HC9862S HCE959L HCG9864A HC959HGR HC9864€2 HCE959L

Kesme Kollari icin Baglanti Parca Kodlari

8 mm Hortum 8 mm Hortum 8 mm Hortum

8 mm Hortum

6 mm Hortum

6 mm Hortum

6 mm Hortum

6 mm Hortum

e o, Gavenu  EEABA e mn  CERNTAOM agannRaon  SEMURNT pgamnmao e Rar
(Oksijen) (Oksijen) (Yanici Gaz) (Yanici Gaz) e (Yanici Gaz) (Oksijen) (Oksijen)
HC273 HCD42PS HC6259B - - - - - - - -
HC552 HCVA82HC552PS HC9007388 - - - - - - - -
HCH28 HC9101150 HC2859 HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HCH28L HC9101150 HC2859 HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HC242 HCVA242 HC6259B HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HC242L HCVA242 HC6259B HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HC242A HCVA242 HC62598B HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HC242AL HCVA242 HC6259B HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HC142F HCA142GB HC6259B HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HC980NM HCA142GB HC4559 HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L
HC62-5F HC9101150 HC6259B HC9862 HC959R HC9862 HC959L HC9863 HC959R HC9863 HC959L

GAZ VENTILLERI

Malzeme Kodu

LULE BAGLANTI SOMUNU

HORTUM BAGLANTI RAKOR

Malzeme Kodu

HC9101150

ve SOMUNU

HC2859

HCA142GB

Malzeme Kodu

HC6259B

HCD42PS

HC959L

HC9007388

HCVA242

HC959R

HC4559

HCVA43GBPS

HC9862

HCVA82HC551PS

HCVA85HC552PS
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TIRTIR SOMUN

Tutamak

Malzeme Kodu

HC551

HC959N

HC9863

HCG9862A

HCG9864A

HC9864€2

Not : Tirtir Somun, diger marka
kesme ve kaynak/lehimleme
kollarinin Model 551 Tutamak ile
beraber kullaniimasini saglar.

LULE BAGLANTI
SOMUNU

GAZ VENTILLER

HORTUM <—
BAGLANTI
RAKOR VE
SOMUNLARI



Regiilatorler icin Baglanti Parcalari

Regtulator Yedek Malzemeleri Kodlari

6 mm Hortum
Baglanti Rakor

8 mm Hortum

Baglanti Rakor DLl (9 L

Baglanti Rakoru

8 mm Hortum
Baglanti Rakoru

Gaz Cikis Gaz Giris Rediiksiyon

Ana Uriin Rediiksiyonu Rakorlan Contasi

Gaz Giris Somunu  Basing Ayar Topuzu

Somunu

Somunu

HC601D10-0X HC60157SR HC601862G0 HC6639MO0 HC66592G0 HC601283 HC9862S HCE959R HC9864E HCE959R
HC6011/5-AC HC60157SL HC601862TRA - HC6659TRA HC601283 HC9862S HCE959L HC9864€E HCE959L
601 HC601P4-LP HC60157SL HC601862RCA HC6639MO0 HC6659TRLP HC601283 HC9862S HCE959L HC9864E HCE959L
HC601D15L-AR HC60157AR2 HC601862FNO - HC6659Y0 HC601283 HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
HC601D15L-CD HC60157AR2 HC601862MO0 HC6639MO HC6659GCD HC601283 HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
HC801D10-0X HC957SR HC56862G0 HC6639MO HC66592G0 HC801283 HC9862S HCE959R HC9864E HCE959R
HC8011/5-AC HC957SL HC56862TRA = HC6659TRA HC801283 HC9862S HCES59L HC9864€E HCES59L
HC801P4-LP HC957SL HC56862RCA HC6639M0 HC6659TRLP HC801283 HC9862S HCE959L HC9864E HCE959L
HC801D-30L-AR HC957AR30ARCD HC44863FNO s HC6659Y0 HC801283 HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
801 HC801D15L-CD HC957AR30ARCD HC56862MO0 HC6639MO0 HC6659GCD HC801283 HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
HC801D30F-AR HC60157AR2 HC44863FNO : HC6659Y0 S HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
HC801D15F-CD HC60157AR2 HC56862MO0 HC6639MO HC6659GCD - HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
HC801D10-N HCG9571R HC56862MO0 HC6639MO HC6659GN HC801283 HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
HC801D10-HE HCG9571R HC56862MO0 HC6639M0 HC6659GCD HC801283 HCG9862 HC959HGR HCG9864 HC959HGR
Malzeme Kodu Malzeme Kodu Malzeme Kodu
HC60157AR2 HC44863FNO HC66592G0
HC60157SL HC56862G0 HC6659GCD
HC60157SR HC56862MO0 HC6659GN
HC957AR15ARCD HC56862RCA HC6659TRA
HC957AR30ARCD HC56862TRA HC6659TRLP
HC957SL HC601862FNO HC6659Y0
HC957SR HC601862G0
HCG9571R HC601862MO
HC601862RCA
HC601862TRA
Malzeme Kodu Malzeme Kodu ve SOMUNU GAZ CIKIS
HC6639MO0 HC601283 Malzeme Kodu REDUKSIYONU
HC801283 HC959HGR HORTUM
HC98625 BAGLANTI . GAZ GIRIS RAKORU
HC9864E RAKOR VE ; ’
HCE959L SOMUNLARI y
HCE959R
HEG9862 BASINC AYAR TOPUZU GAZ GiRiS SOMUNU
HCG9864
62 63
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Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Oksi-Gaz ekipmanlari ile calisirken uyulmasi gereken genel kurallar:

¢ Dolu ve bos tupler sartnamede belirtilen kurallara gére depolanmalidir.

* Regdllatorler tlplere takilmadan 6nce dolu tip Uzerindeki vana (volan) blof ac-kapa yapilarak gaz cikis
agzindaki tozlar temizlenmelidir. Tlp degisimlerinde bu islem yapilmadigi durumlarda regtilator icerisindeki
mevcut filtre tikanabilir, ayrica oksijen tiplerindeki gaz cikis agzindaki tozlar tutusarak tehlike olusturabilir.

» Oksijen ve yanici gaz tesisatlari ve baglantilari periyodik araliklarla gaz kacak kontrolleri yapiimahdir.

¢ QOksi-Gaz ekipmanlarinda kullanilan hortum uzunlugu 5 metreden daha kisa mesafede olmamalidir.

e Tuplere 1,5 metreden daha yakin mesafede; hamlaclarla kaynak yapmak, sigara icmek ve atesle yaklasmak
tehlikeli ve yasaktir.

e Oksi-Gaz ekipmani ile ¢alisilacak ortamdan yanici icerikli maddeler (boya, tiner vb.) uzaklastiriimalidir.

e Oksi-Gaz ekipmani ile calisilacak ortamda yangin sondurca hazir bulundurulmalidir.

e Oksi-Gaz tupleri dik konumda ve devrilmeye karsi zincir vb. elemanlarla baglanarak emniyet tedbirleri
alinmahdir.

e Oksi-Gaz tlpleri yatay konumda nakledilmemeli ve yatik konumda iken kesinlikle calisiimamalidir.

e Oksi-Gaz tlp regullator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlar mutlaka takiimalidr.

¢ Oksi-Gaz hamlac arkasina; alev geri tepme emniyet valfleri veya cekvalfler takilmaldir.

Oksijenin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Oksijen soludugumuz havanin % 21'ini olusturur. Sanayide kullandigimiz oksijen havanin sivilastiriimasi ile
elde edilmektedir. Yanici degil yakici ve yanmayi hizlandirici 6zelliktedir. Cesitli nedenlerden dogabilecek
oksijen patlamasi maddi hasarlara, yaralanmalara ve can kayiplarina sebebiyet verebilir.

Kimya kurallarina gére yanma olayinin gerceklesmesi icin ¢ 6zelligin bir arada olmasi gerekir. Bunlar; Yanic
madde (Propan, asetilen vb.) + Yakici madde (Oksijen) + Isi (Yanici maddenin tutusma sicakhginin Gzerinde
olusan sicaklik). )
Ortamda kivilcim olmasa bile bazi kimyasal reaksiyonlar sonucu tutusma sicakligi kendiliginden olusur (Ornek;
basinch oksijen ile yagin bir arada bulunmasi).

Oksijenin Tehlikeleri:

e Oksijen tlpd veya basingli oksijen hatti icerisinde oksijen ile yag bir araya geldiginde siddetli patlama
meydana gelir. Oksijen hatti baglantilarina yag veya gres gibi maddelerin leke olusturacak miktarlarda bile
bulasmalari, sistem vanalari acildigl an siddetli patlama icin yeterlidir.

e Kapall ortamlarda yanici gazlarin cinsine goére kritik oranlarda oksijenle karismasi; siddetli patlamaya
hazir hale getirir. Gaz kacaklarinin fark edilmesi durumda dahi kisinin Gzerindeki statik elektrik akisi veya
ortamdaki esyalar tzerindeki statik elektrik akisi ile siddetli patlama gerceklesebilir.

* Oksijen tlp vanasinin ani acilmasi sonucu tip icerisindeki yiksek basin¢h oksijen gazinin kinetik enerjisi
artarak hiz kazanir ve ilk carpmanin gerceklestigi noktada yaklasik 3000°C'ye kadar yukselen sicaklik artisi
olusabilir. Bu sicakliga ulasan boélge hizli bir oksitlenmeyle yanar ve oyuk olusturarak metal gévdesini
parcalar. Bu durumda basincli oksijen kontrolstiz olarak etrafa sacilir. Bu olay oksijen-metal yanmasi olarak
ifade edilir.

¢ Dolu oksijen tlpleri ve diger dolu tlpler disurildiklerinde carpma sonucu tip icerisindeki yiksek basingli
gaz tepki basinc olusturur ve tp gévdesinin mekanik dayanimi en zayif noktasindan parcalayabilir.

e Havalandinlmis kapali ortamlardaki oksijen miktari yaklasik % 21 oranindadir. Bu ortamlarda bulunan oksijen
hattinda olusabilecek gaz sizintisi; ortamda bulunan oksijen miktar % 30 ve Gzerine ¢ikmasi durumunda,
yanma reaksiyonu normal hava kosullarina gére cok daha hizh olusur ve parlayarak yanma veya patlama
meydana gelebilir.

e Calisan Gzerindeki is onlGgu, tulum gibi kiyafetlerin tozlandigl ve kirlendigi gerekcesiyle kesme hamlaci
Uzerindeki basincli oksijen mandalina basilarak kesinlikle temizlik yapilmamahdir. Aksi durumda calisan
Uzerindeki is onlGgu veya tulumun tim ylzeyini saran ve kontrol edilemeyen ani bir sekilde tutusma
meydana gelebilir, yanarak agir yaralanmalara sebebiyet verebilir.

(3 CAPILBOND

¢ Oksijenin kokusuz bir gaz olmasi nedeni ile oksijen hattinda olusabilecek gaz sizintisi durumunda calisanlar
tarafindan fark edilemez. Tip degisimlerinde ve glinliik periyotlarda gaz sizinti kontrolleri yapiimalidir.

Asetilen (C,H,) Gazinin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Asetilen gazinin 6zgul agirhgr 1,095 kg/m?3 (hava 20°C de 1.205 kg/m?3) havadan hafiftir. Karpit ile suyun
reaksiyonu sonucu aciga cikan yanici gazdir. Clrik sarimsak koku ézelligini karpitin icerisinde ayrica bulunan
hidrojenli fosfordan alir. Asetilen saf oksijenle karisarak yandiginda nétr alevin sicakligr yaklasik 3200°C'ye
ulasir. Kendiliginden tutusma sicakhgl 335°C dir. Kaynak, sert lehimleme, kesme ve tavlama uygulamalarinda
yanici gazlar icerisinde oksi-asetilen; en yuksek sicakliga sahiptir.

Asetilen tiplerinin icerisi gézenekli yapiya sahip madde ile kapldir. Ayrica tlp icerisindeki por6z maddeye 15
litre kadar aseton emdirilmistir. TUp icerisine doldurulan asetilen gazi; aseton etkisi ile sivilasmaktadir. Bir litre
aseton 400 litre asetilen gazini sivilastirir.

Asetilen; iki karbon ve iki hidrojen molekulindn (C,H,) bilesiminden olusur. Kararsiz bir yapiya sahip oldugu
icin tehlikeli sonuclar dogurabilecek ayrisma egilimi vardir.

Asetilen(C,H,) Gazi ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

e Asetilen; 1,5 Atmosfer basin¢ ve 60°C sicaklik Gzerine c¢ikilmasi durumunda asetilenin molekul yapisi
kendiliginden ayrisarak 11 kat hacim blyr. Asiri basinc artisi nedeniyle yanma olmadan patlama gerceklesir.

e Asetilen tlpleri glines isinlarina maruz birakilmamali, tavlama firinlan gibi sicakhgl yiksek ortamlarin
yakinlarinda konumlandiriimamalidir.

* Asetilen; bakir boru tesisatinda kullaniimamalidir. (Asetilen bakir veya gimds ile reaksiyona girerek patlayici
ozellik kazanir.)

e Asetilen tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde % 2,4 - % 80 oranlarinda asetilen gazi birikmesi siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Saf oksijenile % 2,4 - % 93 oranlarinda asetilen karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Asetilen tUp regulator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlar mutlaka takilmalidir.

LPG (Likit Petrol Gaz)'nin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Turkiye'deki LPG; % 30 Propan (C3Hg) ve % 70 Bitan (C,H, ) karisimlarindan olusmaktadir. Evsel ve endustriyel
yakittir. Propanin 6zgtl agirligr 1.882 kg/m? Butanin 6zgul agirligl 2.489 kg/m? (hava 20°C de 1.205 kg/m3)
havadanagirdir, sizintidurumunda zeminde yogunlasir. Saf oksijenle yandiginda yaklasik olarak; propan 2950°C,
bitan 2750°C sicaklik verir. Oksi-gaz sistemlerinde; kesme, tavlama ve sert lehimleme amach kullanilir. Propan
-42°C, butan -0,5°C'nin Gzerindeki sicakliklarda gazlasir. Tam dolu haldeki LPG ttp hacminin %85 sivi, %15'i
gaz halinde ayarlanir. Kokusuzdur; sizinti durumunda anlasilabilmesi icin kokulandirici madde (etilmerkaptan)
katilir. Zehirsizdir. Yandig1 ortamda yeterince oksijen bulunmamasi durumunda; karbonmonoksit (CO) gazinin
aciga cikmasindan dolayi zehirlenme gerceklesir. Kapali alanlarda kacak olustugu takdirde havanin yerini
alacagindan bogucu etkiye neden olabilir.

LPG ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

e LPG tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde % 2 - % 9 oranlarinda LPG gazi birikmesi siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Saf oksijenile % 2 - % 55 oranlarinda LPG karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Dar kapali alanlarda calisilmasi durumunda; calisma suresi icerisinde temiz hava ile kesintisiz
havalandiriimalidr.

e LPG'nin plastik malzemeleri ¢6zlcl Ozellige sahip olmasi ve plastik malzemelerin hizli tutusma 6zelligi
nedeniyle LPG tesisatlarinda kesinlikle hava hortumlari kullanilmamalidir.

e LPG tlplerinin icerisindeki gazlar blyk oranda sivi fazda bulundugu icin yatik konumda kullaniimamalidir.

e LPG tlp regllator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet tertibatlari
mutlaka takilmahdir.
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Dogalgaz'in Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Dogalgaz % 90'in tzerinde metan (CH,), gerive kalan kismini; etilen (C,H,), propan (C;Hg), bitan (C,H,,). azot
(N,) gazlari olusturmaktadir. Ozgiil agirhgi 0.668 kg/m3 (hava 20°C de 1.205 kg/m?) havadan hafif oldugu icin
kapal ortamlarda dogalgaz kacaklari tavanda birikir. Gaz haline gecis sicakhgi -161°C, kendiliginden tutusma
sicakhigr 640°C'dir. Oksijen ile olusturdugu alev sicakligi 2750°C'dir. Kokusuzdur, kokulandirici madde olarak
butilmerkaptan kullanilir. Zehirsizdir, sizinti durumunda havanin yerini aldigi icin havasizliktan bogulma riski
vardir.

Dogalgaz ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

» Dogalgaz tesisatl veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapah alandaki hava
icerisinde % 5 - % 15 oranlarinda dogalgaz birikmesi siddetli patlayici 6zellik kazanur.

 Saf oksijenile % 5 - % 60 oranlarinda dogalgaz karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Dogalgaz tlp regullator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlari mutlaka takilmahdir.

OKSI-GAZ. KESME, TAVLAMA, LEHIMLEME VE KAYNAK iSLEMLERINDE KULLANILAN
ALEV CESITLERI

Karbiirleyici Alev: Yanici gazi fazla
alevdir. Notr alev konumunda iken yanici
gaz akis miktar fazlalastinlir ya da oksijen
gaz akis miktari azaltilarak ayarlanir.

Kullanildigi yerler:

Hafif Karbdrleyici: Aliminyum kaynagi, Harris
Blockade lehim teli ile bakir-bakir alasimlarinin
sert lehimleme islemi.

Kuvvetli karburleyici: Dékmedemir kaynagi,
ylzey dolgu islemleri

KARBURLEYICi ALEV

Notr Alev: yanici gazi ve oksijeni dengeli yanan
alevdir. NOtr alev gaz cinsine gore degiskenlik
gosterir. Bu oranlar;

Asetilen/Oksijen (1/1.1 hacim oranlari)
Dogalgaz/Oksijen (1/2 hacim oranlan)
Propan/Oksijen (1/4 hacim oranlari)

Kullanildigi yerler:

Celiklerin kaynagi, bakir kaynagi (oksi-asetilen
ile) Gumus-bakir alasimli lehim telleri ile sert
lehimleme uygulamasi (tum yanici gazlar ile)

NOTR ALEV

Oksitleyici Alev: Oksijeni fazla alevdir. Notr alev
konumunda iken yanici gaz akis miktari azaltilr
ya da oksijen gaz akis miktari fazlalastirarak
avarlanir.

Kullanildigi yerler:

Pirinc kaynagi, cinko kaynagi (asetilen ile
Dogrultma, sertlestirme ve tavlama islemleri
(ttm yanici gazlar ile) Piring lehim teli ile sert
lehimleme (tim yanici gazlar ile)

OKSITLEYICi ALEV

CBCAPILBOND !("A""'S‘)I
KESME iSLEMLERI

Yanici gaz ve Oksijen regllatorlerinin calisma basinci ayarlari; Katalog Gzerinde, malzeme kalinligina uygun
kesme liilesi secilen tablodaki degerlere gore yapilmalidir. Belirtilen basinc degerlerinin tzerinde ayarlanmasi
durumunda; kesim hizi belirli bir miktarda artar fakat kesilen yuzey kalitesin bozulmasinin yani sira gaz
tiketimleri, kesim ylzeyinin tesviye islemlerine bagli zaman ve iscilik asiri artmaktadir.

OKSIi-ASETILEN ALEV OLUSTURMA (Model-552 icin)

1. Kesme hamlaci tzerindeki tim valfler kapali konumda iken; tutamak Gzerindeki (3) oksijen valfini sonuna
kadar aciniz.

2. Tutamak (1) Gzerindeki kirmizi yanici gaz valfini (2) vaklasik olarak % tur aciniz ve kesme lilesi gaz
cikisinda(5) kasik cakmak ile alev olusturunuz.

3. Olusan alevin islenmesi kesilinceye kadar kirmizi yanici gaz valfini (2) agmaya devam ediniz.
4. Parlak alev konisi olusuncaya kadar kesme kolu tzerindeki oksijen valfini (4) agmaya devam ediniz.

5. Kesme lllesi agzinda olusan acik mavi alev konisi(¢ekirdek alev); karbonlu ¢elik parcanin kenarina kesme
teknigine uygun yaklastinhir. Parcanin kenari tavlanma kivamina geldiginde kesme kolu izerindeki kesme
mandalina basarak (6) kesme islemine baslayabilirsiniz

Not: kesme islemi sirasinda kesme lllesi parcaya temas etmemeli ve kesme islemini saglayacak kadar alev konisinin uc kismi kesilecek
ylzeyden yukarida tutulmali.

OKSi-LPG (PROPAN/DOGALGAZ) ALEV OLUSTURMA (Model-552 icin)

1. Kesme hamlaci Uzerindeki tum valfler kapali konumda iken; tutamak Gzerindeki (3) oksijen valfini sonuna
kadar aciniz.

2. Tutamak (1) Gzerindeki kirmizi yanici gaz valfini (2) yaklasik olarak ¥ tur aciniz ve kesme lilesi gaz ¢cikisinda
(5) kasik cakmak ile alev olusturunuz.

3. Parlak alev konisi olusuncaya kadar kesme kolu tizerindeki oksijen valfini (4) agmaya devam ediniz.

4, Alev gucu istediginiz degerden dusulk ise tutamak Uzerindeki kirmizi yanici gaz valfi (2) ve kesme kolu
Uzerindeki mavi oksijen valfini (4) acarak istediginiz alev gicline ayarlayiniz.

5. Kesme lllesi agzinda olusan acik mavi alev konisi(cekirdek alev); karbonlu ¢elik parcanin kenarina kesme
teknigine uygun yaklastirihr. Parcanin kenari tavlanma kivamina geldiginde kesme kolu Gzerindeki kesme
mandalina basarak (6) kesme islemine baslayabilirsiniz.

Not: kesme islemi sirasinda kesme l{lesi parcaya temas etmemeli ve kesme islemini saglayacak kadar alev konisinin uc kismi kesilecek
ylzeyden yukarida tutulmali.

KESME iSLEMININ SONLANDIRILMASI VE HAMLACIN KAPATILMASI (Model-552 icin)

* Oksi-Asetilen icin; 6nce kesme kolu Uzerindeki oksijen valfini (4) kapatiniz. Daha sonra tutamak tzerindeki
yanici gaz valfini (2) kapatiniz. En son olarak da tutamak tGzerindeki oksijen valfini (3) kapatiniz.

e Oksi-Propan (LPG, Dogalgaz) icin; 6nce tutamak lzerindeki yanici gaz valfini (2) kapatiniz. Sonra kesme
kolu Gzerindeki oksijen valfini (4) kapatiniz. Daha sonra tutamak Gzerindeki oksijen valfini (3) kapatiniz.
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GAZ TUPLERINi ACMA KURALI

. , .. _ . ) TURK STANDARDLARI ENSTITUSD TURK STANDARDLARI ENSTITOSU
Hamlac Gzerindeki yanici gaz ve oksijen ventilinin kapall konumda oldugundan emin olunuz. TORK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI TORK STANDARDUARINA UYGUNLUK BELGES]
N e . . o . . KISH STANDARDS INSTITUTION
1. Yanici gaz ve oksijen regulatorleri Uzerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yonunun tersine cevirerek J:;',ﬁummmmmmmm"mm ﬂfﬂﬂ,ﬂ::f:ﬁ?j‘m:fﬂﬂt

gevsek konuma getiriniz.
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2. Yanici gaz ve oksijen tupleri Gzerindeki ana ventilleri (2) yavas yavas ¥z tur cevirerek aciniz. Oksijen tapundn Lo Arain 74 T 1tk e s ATAAK T S AR it
ventilini tamamen acilana kadar yavas yavas agmaya devam ediniz.
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1. Yanici gaz ve oksijen tipleri Uzerindeki ventilleri (2) tam kapatiniz. AR R 2 T R T e e
i ¢ lini dlatd icerisindeki i VR O e B Euiracer
2. Hamlacgtaki dnce yanici gaz ventilini acarak regulatdr ve hortum icerisindeki basinch yanici gaz bosalana 2 —— o an oty B S A o grar
kadar tahliye ediniz. Lile ucundaki gaz akisi bitince hamlag Gzerindeki yanici gaz ventilini kapatiniz. Bu islem SR S nt vieeoie ] e
9 . oo . . . " A . fﬂlﬂ. Sl :'i?u'..'...x?:’?.. m{; st or Mgt 'u:r Mhﬂc;:lﬂlr
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3. Hamlag Gzerindeki oksijen ventilini acarak regulator ve hortum icerisindeki basincli oksijen gazi bosalana
kadar tahliye ediniz. Lile ucundaki gaz akisi bitince hamlac Gzerindeki oksijen ventilini kapatiniz. Bu islem
tamamlandiginda oksijen regulatorl Gzerindeki manometrelerin géstergeleri “0” konumuna gelmeli.

4. Tlplere bagh olan yanici gaz ve oksijen regtlatorleri Gzerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yonunin
tersine cevirerek gevsek konuma getiriniz.

Not: Tlpleri acma ve kapatma kurallari Asetilen, Propan, LPG ve Dogalgaz icin aynidir.
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